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Haszndlati utasitis és beszabllyozasi Gtmutaté valamint alkatrész-
Jegyzék a hurokiltést fehérmemi-gomblyuk varrégéphez

72 711 - 101
522 761 211 105

HurokiltésG fehérnemi-gomblyuk varrégép 72 711 - 101, 522 761 211 105

A gép felhaszndldal teriilete

A gép reteszelt, egyenes gomblyukek varrdsdra szolgdl, mikor &

e gomblyukek az enyag széléhez #iszonyitya pérhuzémosan vagy
rerdlegesen helyezkednek el. A gép olyan anyagok feldolgozdsé-
re elkelmes, amib8l dgynemik, ingek (gyepjui, poliészter,flanell),
kiilonboz68 célokat szolgdld burkolt kelmék, pizsamék; ruhaanya-.

gok, stb. késziilnek.

Miszeki sdatok

Varrdsi sebesség: lLapos gomblyukek esetén mex 3500 61{és per—
cenként BENAR 10 tex x 2 x 2 felsSszdl //a
CSN 80 2151 szerint (3. tébla)/ és 10 tex
x*3 alsdszdl felhaszndldse esetén/a CsN
80 2151 szerint (4. tédbla)/.
Lapos.vagy mageshizott gomblyukek eseién max.
3200 6ltés percenként ﬁgyanolyan szdlaek fel-
heszndlédsa esetén. '

Max 2800 ©ltés percenként szintetikus vagy &
tentit'o’l_eltéréi szélak felhaszndlisa esetén.
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A gomblyukrés hosszas 8 -~ 34 mm, ez alkalmezott felszerelés flgg-
‘vényében

A gomblyukszél 4toltési szdlessége: 1,2 - 1,5 mm, ha a gomblyuk-
rés hossza 8 = 18 mm, 111. 1,5 =~ 2 mm, ha
a gomblyukrés hossza 18 =- 54 mm

Reteszszélességs mex. 3,5 mm, ha & gomblyukrés hossza 8 - 18 mm,
ill.mex. 4,5 mm, ha a gomblyukrés 18 - 34 mm.

Az 1 gomblyukra vonatkoztatott Ultésszdm: 88 - 306 a gomblyuk-
ré3 hossza szerint

Anyagvastagsdg: max, 3 mm

A szoritdkeret emelkedése: 8 mm

T4 Schmetz SY 1906 Nr. 80,90
Akra SY 1906 Nr. 80;90

Hurokfogds R 214

A gép teljesitményszilkséglete: max. 550 W

A gépfej silya: 58 kg

Az 41lvényzat silys beleértve a meghajtd egységet is: 81 kg

Méreteks: - Hossz: 1100 mm l
3zélesség: 600 mm
Magassdg: 1450 mm

Miszakl leirds

A Minerva 72 711,-ioi tipusi hurokdltésd fehérmemi-gomblyukazd gép,
magdba foflal egy kéitszeresen kiorbefutd hurokfogdt hézagos hdz-
zal és szabdlyozhatd zsirozdssal, aminek a hajiémivét az alsé
fengely hajtjé meg. A meghajtds a felsd tengelyrdSl hajtdszijon
tevddik 4t az alsdé tengelyre, az alsé tengelyrdl a blitykds ten—
gelyre pedig véltoztathatd dttételd, cserélhetd fogaskerekd csi-
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gahajtds segitirgével. Az anyagelStoldst egy a bitykds ﬁbngelyen

_levé 5uty6k végzi. Az Bliéshossziség fokozatmentesen\éllithaté,
a gomblyukrés hosszédt az éppen haszndlt, cseré;heté&kés hetdroz-
za meg. A gép az alsd és é felel szdl elvdgdséra alkalmas szer—
kezettel ven elldtva, A fels§ sz4l szakadésaﬁgsetén a gomblyuk
felvédgdsdt egy automatikusen mﬁkbdésbe'lép6‘ééység akadélyozz;

| meg. A gép specidlis méghajtéegysége ké¥‘elektromégneses ten~-
gelykapcsoldvael van felszerelve, amiket egy e butykésrfeﬁgélyen
elhelyezked§ mikrokepecsold kapcsol, ahol & mikrokapbéol& impul=-
zusforrdsnek felel meg. A jobb oldell peddl inditje a gépet, a
bal oldali peddl mikddteti e szdllevdgd szerkezetet és & szo-.
ritékeret emelését. Vafrés kozben e baloldeli peddl mechanikusen
gétolva ven. A terhelés elatt £116 berendezések legfontosabb
funkciondlis alketrészel gordiilé csepdgyakba vannek dgyazvea. &
gép kozponti kendcos olajozdesal van felszerelve. A gép elkatré=
szét képezi a beédpitett orsdzd, amit e f6tengely dbrzskerék dt-
tétellel hejt meg.

A gép felszerelései és azok felhaszndldasi célije

A megrendelésben a kiovetkezl felszerelések (201...204) egyikét
meg kell jelslni, mert killdnben a varrégép semmilyen gomblyuk
varrdsdre nem elkelmes. & 240-242-es felszerelés megrendelése
tfakultativ.
Megjelolés Rendelési szédm Név
201 522 791 245 004 Felqzerelés 8 - 34 mm~es gomblyuk-
résli gomblyuk varrdsdhoz
202 522 791 245 001 Felszerelés 8 - 18 m-es gomblyuk-
résﬁ gomblyuk verrédsdhoz
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522 791 245 002 -Pelszerelés 18 - 28 mm-es gomblyul-
résd’ gomblyuk verr4{sdhoz

522 791 245 003 TFelszerelds 28 =34 mm-es gomblyukré-
gd gomblyuk varrdsdhoz

522 T91 247 00), Begzabdlyozd berendezds

522 791 995 015 Szijtdrcsea a percenkémti 3500 81ltésd
varrdsi sabesgéghez

522 791 995 016 Szijtdrcsa a percenkdnti 2800 ¥1tésd

varrdasi sebességhez

Gydrtja: ELITEX,
konszern védllalat

Boskovice

A gAp haszndlatil utasitdsa E

£1taldnos irdnyvonalak

1)

2)

3)

Olvasgdk el figyelmesen és kdvegsék ennek 2 leirdsnek az u-
tagitdsalt! >
Sz4llitdskor és kicsomagoldskor figyeljenek a gtngyblegen

levs feliratokra és jelekrel

Minden a gépen a széllitﬁs gordn keletkezett kdrt haiadék-
néliktil jelentendi kellla vasiti gondnoksdgon vagy a feladd=
ndl. A kicsom?golésnél rdgitn egyeztetni kell a tartalmat a
rendeléssél, és az esetleges eltérést haladék nélkiil jelen-
teni kell ndlunk. Késébbi reklemdcidkat nem tudunk figyelem-

be venni.
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4) Miutdn a gépet & rendeltetési helyen £5141llitottuk, & tartée
8ité zsirt és minden szennyez8dést el kell réle tdvolitenti.
Gy6z3djunk meg rdla, bogy e gépen semmi sem lazult-e meg, 48,
hogy mechanizmusdbe nem keriiltek-e idegen részek.

§) A gépet naponta kenni kell! _ =
Olejozds elbtt gydzbdjiink meg réla, hogy az olajozd helyek
tiezték-e. Ajénletcs gyakrabban és kisedbd mennyiségéel ola=
jozni. Agokst a részeket, melyek fokozotten ki vannek téve a
eirldddsnak vagy terhelésnek, szilkség szerint t¥bbszdr is
kell neponts kenni. Szilkeég szerint uténe kell tblteni a hu-
rokfog§ olajtartdlydt olejjal, és ezt ez olajmutatém ellenb-
rizni kell.

6) A gépet naponta le kell tisztogetni, kliltndsen agokat a ré-
szeket, amik ez anyagmeradékok 4ltel piszkoldédnak.A tiszti-
tdsndl gondosan ellenbrizni kell, hogy nem lazultfe meg vele=

- melyik alkatrész.

7) Hetenként egyszer, & generdltisztitésndl gondosan ellenbriz-
ni kell ez egész gépet, hogy megdllapitsuk, nem sériilt—e meg
velamelyik része, hogy miﬁden mechanikus rész rendesen md-
kGdik-e. A taldlt hiényossdgokaet heladék nélkiil meg kell sziin= -
tetni. Evente egyszer egy telies dtvizsgdidét kell tartani.
Ekkor eg egész gépet 26t kell szedni, eleposan meg kell tisz-
togatni, ez egyes részeket, velemint ez elektromos berendegés
elkatrészelt 4t kell nézri. A hidnyos vegy elhaszndlédott
réezeket meg kell javitani vagy ki kell eserélnd.

8) A bittonsédgl elfirdsokat pontpsan be kell tartenit
Mik5d6 gépet soha ne prébdljunk meg tisztogatni vagy rajta
bdrmely hib4t megjeviteni; a gépet elbszbr le kell dllitand.
Fedeleket és mée biztonségl berendezéseket nem szabaed eltd-
voliteni. Lehajtani és leszerelni csek ezutdn szabed Cket,
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miutén a gép ledllt, és a £8kapcsold ki van kepcsolva.

- 9) A gép elektromos berendezését jJ&, az eleritrotechnikai bizton-
gdgl eldirdsoknek megfeleld 4dllapotban kell tartani. Hs a
gép csatlakozd dugéval ven elldtva, annak bedugdsa eldtt min-
dig meg kell gydz8dniink réle, hogy minden kapcsold ki vanee
kapcsolva, Az elektromos‘berendezéé Sérmely hib4)4t csak kil=
képzett elektromos sZakember héirthatja el. ‘

10) Ezeknek az eld8irdsoknak be nem tartdsdbdl keletkezd hibdkért
feleldsséget nem vdllalunk. A vdsdrldék A1tal a gépen elvég-
zett bdrmely, & szdllitott kivitelt8l eltérd védltoztatdsnak
az a kovetkezménge, hogy a gydrtd cég a gép tovdabbi biztone

sédgos mikodédére garancidt nem vdllal.

B. A =ép csomagoldsa, kicsomagoldsa, tisztitdsa és kenése

1. A zép csomagoldsa
Az egész gép (4llvény és fej) egy dobozba, a hajtlegység - az

411vénybdél kiszerelve - ennek a doboznek az aljdra ven dgyazva.

2. A gép kicsomagoldsa F
A gép pdlyaudvaron vagy a gydrban valdé Atvételénél gybzédjiunk

meg Téla, hogy rendben érkezeti-e meg. Az esetleges, & 9z41l=
1itds sordn keletkezett hibdkat azonnal Jelentsiik a pdlyaud-
vari gondnoksdgon vagy a feladéndl. A kicsomegoldsndl dSvato-
san jdrjunk el, hogy nehogy megsériljon valami. EllenSrizni
kell, hogy a gép tartozéka a rendelésnek megfelelden teljes=-e.
Az estleges é1térést azonnal jelenteni kell, késébbi rekla-
mdcidkat nem tudunk figyelembe venni.
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3. A gép feldllitdse kicsomagolds utdn

Seerelillk fel a gépfejre négy csavar segitségével e fUls8 fede-
let. 4 gépfeltSl belra ez dllvénylemezen levs nyildsba tegylk
bele & témaszté csapot, hogy sziikség esetén & gépfeiet rd lehes=
sen billenteni. A cérnatartd Allvényt az éllvénylap bal hdtsé
sarkdban levd nyildsbe épitsik be. Csavaerjuk ki a két M814-es'
belsd kulcsnyildsi csavert ez eldtétekkel egylitt ez dllvénylep
elatt levé konzolbél, és a hajté egységet szereljik rd erre e
konzolre ugy, bhogy ez ékszij, melyet eldsz0r a gép szijtérced-
jéra, mejd e hajtd egységre folteszink, megfeleld feszességl
legyen. Azbéllvénylap elsé felére (a meghejtlegység szijtdrcséd-
44n4l) fblszereljilk a szijtércsa és az ékszlj lemezburkolatédt.
4 megheltéegység két kébelét miﬁdig e mikodtetd személy oldalé-
nél, ez £llvény alsé feliletén levi elsb és mésodik csatlekozb=
ndl kell rbtgziteni. | |

A gépfejhez tartozd kdbelt e hajtéd egypégtll ez dllvédnylapon
lev6 lyukon &t kell hizni, és e csatlekozé dugét = gépfejen, az

&kezlj takaréendl levd csatlakozd aljzatbe kell dugni Az elébbiekté]
eltekintve & gépet osszedllitott, mikodésre kész Allapotban széllifjuk.

4. A felsl fonelfék nyitd szerelése (14. ébra)

A gép bal oldaldn becsavarjuk e 120.297 sz, csevart az aldtéttel
egylitt (190.369), valamint a 120.359 szdmi ceavart, és ezekkel
ttler8sitjikx & komplett fels§ fonalfék nyitét (025.203) e gép=-
karra. Aztdn csavarjuk le a 161.175 sz. enyédt a 120.237 szémi

ceavarrél, ezt a csavert & fels$ fonalfék nyitébdl, helyezzUk
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rd a (120237) a hdzdérid. ezemet (271.381), ceavarjuk viseza A coa=
vart a felasd fonelfék nyitéha, 4s rtgzitsik az anydval (161.175).
Ezzel dgszekapcsoltuk a £elsd fonalfék‘nyitét a gépfe] mechanize

nusaval.

v

5. Az dllvény feléllitégavés gfgéohez vald rdzzitése

A g6p az 411lvdnnyal stabil egysédget alikot. Ezért nincs gzllkség
arra, hogy az 4llvényt a padldzathoz rtigzitsiic. A padidzat egye-
netlenségéé az egyik, bedllitd osavarral elldtott 411lvényldddal
lehet kompenzdlni. '

6. A gép tisztitdsa 4s kendse (1,2,3. 4bra)

Kicsomagolds utdn és iizembevétel eldtt a gépet meg kell tisztitand
a konzervdld zsirtél &s minden egyéb szennyez8déstSl. A gép ke=

2.

néséhez a 20°C-on 18...21 m s~} viszkozitdst olajat, a hurok-

£0g$ clajozdséhos az 50°C=on 5...9 mns™ T viszkozitdsi olajat
ajénlunk. Naponta egyszer, miszekkezdds eldtt csodppentsink ola-
Jjat a megjeldlt nylldsokba az olajozdsi terv szerint. Ezen ki=-
vl ellénérizzﬁk ez olajteknd olajszintjét a tartdlydban az olaj-
gszintmutaté segltségével. Iddnként a megjeldlt tengelyekre (1d.
3, &bra) V1 vagy V2 tipusi zsirt toltsink nyomézsirzdéval.

A hurokfogdét naponta kell tisztitani. Spricceljlink néhény csepp
ﬁetroleumot a hurokfogé szennyezett részeire és a gépet indit-
suk el gyorsjdratﬁaﬁ dgy, hogy kb. két gomblyuknyit varrjunk a
géppel fonel nélkiil. Aztdn 411litsuk le a gépet, a felszinre
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jutott szemnyezddéseket toroljilk le,és a hurokfogdt olajozzuk
be. Ezt a tisztitdst neponta el kell végezni, kiilontsen e miszek
befejezésekor, hogy a szennyezldések ne szdradjanak bele & hu-

" rokfogéba. Minden nap,mliszek végeztével el kell tévolitani &
szennyez3déseket ez alsdszdl levégs szerkezet rigzitett kése
6161, Tisztitds elétt & gépbSl a fonmalat ki kell fizni, és a
hurokfogébdl ez orsét ez alsd széllal ki kell venni. Hetente
egyézer e gépet minden séennyez6dést61 valemint az olejlerakd-
désoktdl alaposan meg kell tisztitani. '

Figyelem!

Az enyagfajtdtél fliiggden a huptokfogdét és kOrnyékét naponta t5bb-
sz6r meg kell ecsettel a textilportsl tisztiteni.

Figyelem!

A mikrokapcsolé mindenféle olejozdsdt el kell keriilni, mert ez

e funkcidjat zévarja.

7. A hurokfogd olajozdsdnek szebdlyozdsa

A hurokfogé kenéséhez sziikséges olajmennyiség szabdlyozédsdra

e szebdlyzé csep (346.017) szolgdl, aminek. csavarhizéval valé
elforditdsédvel ez olejmennyiség minimumtdél maximumig szebdlyoz~
hatd. A csep e szabllyzdfej (421,262) homlokzatén, ez ala:.plap
alatt van elhelyezve. A siabélyzé c¢sep minimumre velé 411ité-
sekor biztositve ven az & mennylségi olaj, ami megekaddlyozza,
‘hogy e hurokfbgé beragadjon. A gép lizembe helyezése utdn az
olajteknd tartdlydban levd olajszintet ellendérizni kell.
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Figyelemi

Ha a varrdst hosszabd szlinet utdn kezdjtik ijra, pl. a reggell
miszak kezdetén, .akkor tandcsos a gépet anyag nélkll jdratni,
hogy & hurokfogdn dsszegyilt olaj eltdvozzon, vagy pedig néhény
gomblyukat (kb. 5-8t) prébeanyagra verrni, hog& a fonal s ezzel
az anyag beolajozdddsdt elkeriljik.

Ce A 2ép varrdshoz vald eldkdszitdse

1, Aldaidnoy ellenseads

Vizsgdljuk &% az egész gépet gondosan, hogy megdllapithassuk,
tartalmaz~e laza vegy ldegen részeket. A kézikerdk forzatdsé-
val gySz8djink meg réla, hogy az kBnnyen forog-e, &s helyesen
van-e bedllitva. A tovdbbiakban gydzddjink meg a mikcdte:d
mechanizmus tdkéletes milkddésérdl &s a szoritdkeret emeldsérdl
a bal peddl lenyomdsdval.

2. A gép hitrabillentése

Hajtsuk el a hitsé fedélapet, és billentsiik hdtra a gépet az
‘dllvanylap = témgsszté csapjédra. Mivel a gép csillapitd gunirugbe-
kon nyugszik, nincs ézﬂkség aé ékszij helyes bedllitédsa eéetén
a gép domtésekor a szijnak a gép gzijtdrcsdjdrél vald eltdvoli-
tdsdra.
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3. ‘ForgAsirény

Ha a gépet @ szijtdrcsa fel6l nézzik, ekkor annsk az Sramutatd

Jdrésdvel ellentétes irdnyba kell forognia.,

4.Elektromos berendezés

Miutdn e villanyszereld a meghajtbegységet a hdlézatra kapcsol-
ta, kapcsoljuk be a villanymotort és gydzodjunk meg arrdl, hogy
a8 szijtéresa helyesen, azaz balrs forog-e. Ha nem igy ven, ki
kell hizni a ° villAsdugét a dugaszold aljzatbdl, és a vezeték
péluskotését e villdsdugbdban vagy/a vyillaenymotor rogzitbcsat-
lekozdjdn meg kell vdltoztatni.

Figyelem!

Minden h&lézatl cgetlakoztatds eldtt, pl. s dugaszold aljzat
cserélésekor is , és a szijtdrcoas forgdsirdnydnak ellendrzése-
kor el kell tdvolitani ez ékszijat e gép szijtércsdjdrdl, mert
8 gép semmilyen kirilmények kozott nem foroghet ez ellenkezd
irénybsa.

5¢ Az ékgzii és megfeszitése

Ha a villanymotort ledllitottuk, &z ékszijet ellszd™ a meghej=-
téegység szijtdrcsdjére helyezzik £61,6s aztén a gépére. Az
6ksz1j helyes feszességének bedllitédsédra két csevar meglezitéd-
sdval €3 a hajtdegység eltoldedval torténik,ezaz az £11lvény
munkalapjdtdél vald tdvolségének megvdltoztatdsdval. Az ékozi]
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helyes feszességdnek bedllitdsdtdl fiigg a teljes motorteljesite
mény legkisebb veszteséggel tdrténd dtvitele. A helyes feszesgb-
get gy kell ellendrizni, hogy az ékszijat a két szijtdrcsa ki=
z6tt kb. f£éluton kdnnyeddn megnyomjuk; helyes feszesség esetén
kb. 20 mm-t nyomédik be. Az ékszi] tulzott feszessége a gép
teljesitménydnek cstkkendsét jelentil, az energiafelhaszndldst

novell, és a csapdgyak kopdsdt fokozza.

6. A szoritdkeret emelédse

A szoritdkeret emeldsédt és visszasiillyesztését a bal peddllal
miksdtetiiile egy mechanizmus segitségdédvel, mely az alsd és fel-
38 szdl vdgdsdt is végzi. Ha a dbal peddlre rdlépink, eldszdr
az alsd é3 felsd szdlat kell elvdéni 63 csak azutdn indul a

szoritdkeret emeldse,

T. A tdk és fonalal

Alepvet8en az SY 1906-0s rendszer tiinek az anyag szerkezetének
és a fonel vastagsdgdnak megfeleld méreteit (80 vagy 909es sz.)
haszndljuk.

8. A td behelyezése (5.4bra)

A tGt ekkor kell beheRyezni, emikor a gép 411, és a tirdd a

fels8 holtpont kdzelében van. Lazitsuk meg & 113.102 sz. csa=
vert a 391.139 sz, tdrid végén, és csisztessik be a tit a ti-
tartéba gy hogy a tilyuk foltti mélyedés a varrdénd felé es§
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irényben legyen. Ezutdn meghizzuk a csavart.

Behelyezés el8tt mindig ellenbrizzilk, hogy nem girbe-e a s %
A t0 méretét soha ne véletlenazerﬁen vdlasezuk, hanem mindig
a verrendd enyag és e fonal vastegségénak figyelembevételével.
Alapvetfen csek a gydrté cég dltal el8irt tﬁkét‘hasznéljuk.

9. A fels8 sz4l beflizése (6. &bra)

Tegylik & csévét a csévetarts &llvényra, tekerjink le megfelell
hossziségi anyagot, és hizzuk &t a osévetarté furetén, a 825.745
sz.fonalelbhuzé bal furatdn, a 825.712 sz: foneleldhizé ker fu-
retdn, a fonelelShizd jobb furatén, és e fonalvezetd hetesen
(313.204). Vezessiik 4t a fonelfék feszitftdrcsdi kozdtt (025.146;
025.145,025147), & fonelvisszehizé rugdén (264. 223) és e fonal=-
vezetén (621.119,821.113) 6l e fonelhizdhoz (021.311), majd

e 821.114 .sz. fonelvezetdn és a vdgdkés gdtldsére szolgéldé beren=-
dezés mozgd fonalvezetsjén lefelé, & 821.115 sz. fonalvezeidn At
a tirmid vezetSfuratdba (391.139) és omman & tibe., A tibe & fo-
nelat & gépker oszlope felSl e kiszolgdld személy felé irdnyit-
ve flzziik be., (1ldsd e 6. &brdt) .

10. £1sé fonel orsdzés

Az alsé szélnak az orséra valé foltekercselésére a gépkar jobb

6ldalén levd orsézé szolgdl. Vezessilk e oérnatartérdél a fonelet
e 048,788 sz. fonalvezet§ bel nyilésédn &t a 828.034 sz. feszi-
t6t4rcedk kozé, onnen pedig a fonalvezetl kbzépsS és jobb myi-
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14sdn 4t az orsdzd tengelyre helyezett orsdra. A f8kapcsoldnak
gzabadjdratra vald kapcsoldsa utdn nyomjuk a tapinté kart (613.
463) mikddS helyzetbe, vagyis az orsd homlokfeliiletel kozé.

Az orsé az Sramutatd JArdsdval ellentétes irdnyba forog. Amikor
ez orsd megtelik, a tapintd kar visszatédr alaphelyzetbe, és az

orsdzd ledll.

11. A hurokfogdorsé kivétele

A hurokfogdorsét az orséhdzzal akkor lehet kivenni a hurokfo-
gébdél, emikor e verrdgdép nyugalmi helyzetben van, vagyis a ti a
5138 holtpontjdnak kidzelében wvan. Hajtsuk el a fedelet, nyissuk
ki az orsdhdzzdrat, és vegylik ki az orsdhdzat és az orsdt a hu-
rokfogdbdl. Amig az orsdéhdz zdra nyitva van, 2z orsé ez orsd-
hdzben merad. Lazitsuk meg a zdraet, forditsuk az orsdhdzat nyi-
ldsdval lefeld, hogy az orsd kiessen beldle.

Figyelem! °

Tartsuk ldbunkat a peddltdl tdvol mig ez orséhdz a hurokfogd=-

ban nincs, hogy ezzel a gép akaratlen inditdsdt elkeriiljiik.

12. Alsd szdl beflzés (8. dbra)

Tegylik a telitekert orsét az orsdhdzba ugy, hogy az orsé a szl
letekeredésekor jobbrdl balra, vagyls az Sramutatd jdrdsdval .
ellenkez§ irdnyba forogjon (ldsd az dbrdt). Huzzuk az orsdéhdz-
bdl kildgd szdl végét két bevdgdson keresztiil a nyomdrugd eld,
majd a kivezetdnyildsba gy, hogy koriilbelil 3 ecm fonal 1ldégjon ki
az orséhdzbdl. Fogjuk meg az orséhdzat ezutdn a nyltott zd4rmdl,
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tegylk f8l a fogdorsd csapra, lazitsuk meg az oreSzérat ,és nyom=
Juk az orsdéhdzra addig, mig a z4r zdréddsdval egylittjdrs rovid,
egyértelmi ketteandst nam hellunk.

13. A végdbkés fUltétele (5. £brs)

A v&gékésnakgfxm) qL késtartsba (852.2 5?) valé ﬁ:nhaly‘_z_anéné.l Ugyeie
ni kell erra, hogy a ferde rész legalsd pontja a tdvel ellenté-
tes oldalra keriiljbn. Ugy rBgzitsiik a kést & 120.265 sz. csavar—
ral, hogy ferde részének legelsd pontja 11,5 mm-re legyen a var—
rélaptdl. ﬁaéllités utdn elaposan meghizeuk a csavart. A kése
magessdg helytelen bedllitédsénak & gomblywk clégtelen f¥lvégd~

Ba a kbvetkezménye.

14. £ _gomblvukforme és ~hossz bedllitédse (9. és 10. &bre)

A megfeleld osaver kicsavarésa utdn tdvolitsuk el a gép jobbt
oldaldn levé kézikert, hajtsuk le a jobb oldal fedelét,. lazit-
suk meg a 163.090 sz, (1ld.9. ébrét) enydt, £llitsuk be & kivént
gomblyukhosszat & huzdérudnak (822.342) és & kar (613.365) iv-
formdju hornyéban vald é1llitdsédvel, és hizzuk meg az envét.

A hizdridnek az A irényu nyil felé vald mozditdsédval, vagyiﬂ

& kar csapjéhoz valo kozelitésével a gomblyuk rovidebd 1esz.

A B irdnyba veald 41litdskor hosszabb lesz,

Figyelem!

A gomblyukhossz bArmilyen vAltozAds&ndl kézi eldtoldssal ellen8rizzuk,
hogy a tinid az elsf retesznél nem Utkozik-e Ossze a szoritSkersttel
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al A gomhlyuk szélességének, vagyis az Allitdsi méretnek a be=
szabdlyozésa ,

Hajtsuk le a gép jobb oldaldnal fedeldt, és lazitsuk meg & 120,
364 sz. csavarokat /ld. a 10. 4brit/, melyek a 710.096 sz testet
és az abban siillyeszthetSen dzyazott 411itd kaft /612.319/ rog-
zitik; forgassuk a 171.050 sz. anya segitségével a testet a gzik—-
séges helyzetbe, és hizzuk mez mindkét csavart /120.364/. Az a-
nya balra vald forgatdsdval az dltala mozgathatd Ssszekstd rid
/154.026/ fvlfelé, a B nyil irdnydba mozog, ¢s ezdltal az &11i-
tdsi méret, vagyis a gomblyukszél killsé bal és jobb szdle kizit-
ti tdvolsdg me:nd. Az anya ellenkezd irdnyba vals forgatdsdval

a 154.026 sz, vondrid lefelé, az A nyil irdnydbe 4111itddik el,

€s eziltal az d411itdsi méretet cubkkenti.

b/ A gomblyukszél &toltési szélességének beAllitisa

Az ide tartozd$ anya meglazitdsa utdn forgassuk a 133.109 sz.

szabdlyoz$ csavart szlikség szerint folfeld vagy lefelé..Polfeld
vald forzatdsdval a 044.746 sz. ker és a 646.074 sz. Utkszd k-
zOtti tdévolsdg megnd,és ezdltal a gomblyukszél atoltésl széles-
séze 1s, és forditva., Sikeres bedllitds utén az anydt Gjra meg
kell gﬁzni. A haéiték gzélessége, ill, a hasitékhoz tartozd te-

rlilet mindenkori dllitési méretbdl és a hozzdtartozd dtdltési

8z€leagéghll adddik.

c/ A gomlyukretesz szélességének bedllitAsa

utcljdra végezziik el, a kovetkezd mdédon:
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Lazitsuk meg a 161. 231 sz. enyét, mely a 043. 818 sz. itkdz6-
csavart rogziti, és forgassuk a 171.051 sz. szebélyozd anyat
vagy folfelé, hogy & gomblyukretesz szélessépét ez iitkdzdcea-
varrel jobbra ndveljillr, vegy lefelé, hogy ez itkozbcsaver ellen-
kezd irényd d1litdsdvel csokkentsik. Utdne rogzitsik ujre ez Ut-
kbzbcsavert az anydval. |

Firvelem - fontos!

A gomblyuk hosszdnek véltoztatéséndl ellendrizni kell, hogy a 14.
4brén létheté 652.142 sz kilincs e felsGszdl vdgd mechenizmust
a folvdgds helyétdl vald visszahizott helyzetében megbizhatdan
rogzitiee, Ugy, Hogy & gép Jobb oldalen taldlhetd kéel eldtold
kaert mikodtetjik. Ha nincs rogzitve, vagy & rigzités nem megbiz-

hatd, ekkor e 3l. o. 6/f pontjinak megfelellen be kell élliteni.
15. A gomlyukankéntl Cltésszém bedllitdse [11. &bre/
A gomblyukenkénti 8ltéeszdm bedllitésira cserélhetl fogaskerekek

szolgilnek /Z1, Z2/, melyek xombindcidi & kivetkezlket teszik

lehetdvé:

A cserélhetl fogaskerekek Gomblyukankénti
forainek szima [51téaszam
721 /vel fogeskerék/| Z2/jobb fogas-
kerék/

22 48 88

24 46 100

25 45 106

27 43 120

28 420 - 128

30 40 144

32 38 162




Romitex Varrogép kereskedés és szerviz Minerva 72711 gomblyukazé
1139 Budapest, Rozsnyai u. 11. gépkonyv

Tel.:

1/359-5420 www.varrogep.hu info@romitex.hu

R

-~

34 36

4
38 52
40 30
42 23
43 27

[}
O W
o

2
o
n
(v8]

(OSSO NS
ulof
@ oy Yy

o
[onY

emezTr2 vannak szerelve, 43 a

+ B}

A cgersdlhet( fogaske el az alap
g8p elbillentdse utin a vdzlemezen taldinass tamagztdcaapon ki-

cser<lhetlk. A fogaskerdkpdr fogzal szdménal Hsszasen T0-nak kall

lenni. A fogaskerekek kl:serélése utin, killénisen, ha alacsonyabb
Zomblyukaniénti 51 szdmra térink 4%, ajdnlatos azt az 1i&non-
tot, mikor s gip ledllitds o108 Llagsumenetre kapcsol, vaxris

3 S RN L, 1 . %4 1 T A U e HE S OPE o sl 3 g i
a lagsumenetben végrenajtott tltések szdmat ellendrizni, 4s szilk-

9ég esetén bedllitani. /ldsd a 31.0.5/F bekezddat/
IL A munkafclyamat
1.A verris
T e Tar 237 21 £
A bal peddl lenyomdsdval emeljik f£31 a szoritdkeretet. Azt a részt,
ahol a gomblyuxat késgziteni kell,csisztassuk alé, engedjik £51 a

bal pedilt, és 1lépjiink a jobb peddlra. A gép magitél kirbevarr—

8z egesz gomblyukat, filvdgja, €8 a gikeresen végrehajtott

[N
{0

oY
mivelet utdn olyan helyzetben &1l meg, amikor a fomalh
vetlenll a £51sé holtpontja elé keriil. A bal peddl G3jbdli lenyo-
mégaval mindkét szdjat elvdgjuk, 43 = szoritdkeretet filemeljiik.

Varrds k@zben a bal peddlt egy akeddlyozd szerkezet gdtolja, &:

-
o

(SN

forditva: - lenyomott bal peddl mellett a gépet nem lehet el-

inditeni. Az skaddlyozd szerkezetet egy poziciondld kar mikZdtetd.
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2. A pép meghajiisa és bejdratisa

.A gépen egy specidlis meghajté egység van, ami a kimend szijtér;
csa két fordulstszém fokozatdt - a lassti poziciondldé fordulet-
szdmét /490 min~t/ és e normdl lizemi forduletszémdt /2950 min~1l/
- hasznilje ki. Munka kozben ezeket é fokozatokat egy specidlis
mechanizmus mikUdteti, ami két élektromégneses tengelykﬁpcsoiét
érintkezés nélkiil kepcsol. A meghajtd mechanizmushoz tartozik
tovdbbd egy é f51s8 tengelyre szerelt kuipos surldédd tengelykap-
csold, és egy rugds pogiciondldé berendezés.

A f8kapcsold bekapcsoldsekor a meghajtlegyséc és 'a surlédd.ten-
gelykapcsoié szebadon futd része lassimenetben elindul. Roviddel
& bekepcsolds utén eléri a gép az tizemi fordulatszdmot. A gomb-
lyuk teljes befejezése elStt néhény vltéssel automatikusan lessi-
menetre kapcscl, & legutolsé‘altésnél pedig a surlédé tengely-
kapcsold szétkapcsol. A gép findman alaphelyzetbe/azéi abba a
helyzetbe, mikor a fonalhizd éppen elérné a £6lsd holtpontjéat/
keriil egy rugds poziciondld csepre.

A gépmechanizmus helyes bejératdsa érdekében alecsonyabb varrdsi
sebességgel dolgozzunk kb, 6 hénapig. 'E célbdél szdllitunk a géppel
egylitt egy Leépitett, 3000 8ltés/perc sebességre alkalmas, be-
jdratdsi szijtércsdt /520.272/; a 3200 Sltés/perc szijtércsa a
gép tartozékei kozdtt teldlhatd. Amemnyiben 3500 8ltés/perc var-
‘rési sébességre van szilkség, & géprendelésnél az ehhez vald séij-
tércédt.is meg kell rendelni /jeltlése: 24l-es kivitel/. Ugyenez
vonatkozilk a szintetikus fondllal valdé varrésra, emihez a 242;es
jeld szijtdrcsdra van szikkség. A verrdsi sebesség Qéltoztatésé-
nél meg kell vizsgélnunk, thy a gép helyes idépontban kapcsél-e
4t lassumenetre. Ugjanez vongtkozik a szijtércse védltoztatéséra

is, Szikkség esetén a 31. o. 6/f bekezdése szerint be kell &lli-

tenunk & gépet.
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3. Hurokfoxd

A nagy R 214-es kérilfuts hurokfbgénak 2 hédza réssel , és o hurok-
fogd kendéssel is el van 1létva. A hurokfogdé tengelyre az u.n. k¥zép~

résszel van f5ltéve és két csavarral rigzitve,

- .

44 tirud

A tirdd oldalirdnyd mozgdsédt a kdvetkez§ médon érhetjilc el:

A 5188 tengely forgé mozgéda egy 1:2 dttételd, spirdlrfogazdad
fogaskerél: ﬁér segitségivel tevidik dt egy keresztirdnyban ¢csapé-
gyazott, hiromszdgblitykikkel ellététt tengelyre, Egy tovébbi, ke~
resztirényban‘céapégyazott tengelyre villa van riégzitve, ami a
héromszdg alekd biltykdk mozgdsdt érzékeli, és ezt adja 4t egy
tovdbbi karon és hajférﬂdog dt egy hizdridnak, melynek egyik vé-
ge egy kulisszdban, mdsik vége egy szigemelSben van forgmthatdan
csapégyazvg. A sz8gemell egy tovdbbi mikddtets elemen keresztiil

a tliridtartét mocgatja. A kulisszdt a biltykdk kilénbszs mﬂkﬁdte:
16 elemeken keresztiil mozgatjdk. | '

5, AnyagelStolds

Az anyagelStoldst a szoritdkeret végzi, ami egy mozgd aldt&tlap-
pal egyiitt mikddik. Az anyag jobb megfogdsa érdekében a szorité-
keret és az aldtétlep is fogazdssal van ellédtva. A szoritdkeret

é5 az cldtét szakadatlanul mozogazokban & varrdsi iitemekben is,

[SEN

emikor a td az anyagban van,
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6. A_gomblyuk filvigise /12,14, Abra/

A gomblyuk folvégésa néhény iitemmel & varrdsi mivelet vége elltt
indul meg. A végé mechanizmua mikddtetésére eg& biitysk szolgél,
emi Attételek segitségével & 12. &brén léthaté 635.159 sz. kar-
nek e 612.316 sz kar 331.146 sz cesapjéval valé megfogéeét teszi
‘ lehet6vé. A ceapos kert egy a gép £51a6 tengelyére /341 178/ he-
lyezett excenter /671.128/ miktdteti. A két kar emlitett mengP
gésdval egy kétkari emeld Jon mozgéaba, aminek a mésik vége &t-
tételeken és mikbdtetd elemeken keresztill a yagékessel'van Bssze;
ktttetésben., Ez a mozgds az excenter elsl fél fordulata alatt
tbrténik. A mésodik fél fordulata alatt a 635,159 sz. kar és a
331.146 8z kar csapja 'szétkapcsolédik . A 635.159 sz. karnak ven
egy olye.n segédmechanizmus, mely & ceapnek /331 146/ ezzel a
kerral vald *egfogasat esak ennek a csapnek az alsd holtpontja-
ban, vagyis null-sebessége esetén tegzi lehetlvéj ezzel éri el
a mechenizmus 100 %:os megbizhatésdgdt. A kdrbevarrds végén vald
fE1végds utén a.kés egy biztonsédgl mechanizmus &dltel gét&lva van
egészen a kovetkezl kbrillvarrds végéig. Ez a mechanizmus é 635.
159 sz, kart e kiszolgdld személy £e161 elhajtva,”ebben.az.alhbﬂ:
tott helyzetben tartje, mig a gép Ujra meg nem indul. A bizton;
sdgl mechanizmus ﬁozgését dttételeken keresztil a 1eéllit6—po£-
zicionalé csap mozgasa miktdteti, Ennek a mechanizmusnek és a
késnek & helyes bedllitdsa esetén csak a dblitysk dltal meghaté-
rozott idopontban torténhet a védgés, tehét nem a varrdsi folxa—
mat elején, vagy mds idSpontjdban. Felslszdl szekaddskor, ha az
nemAkSzvetlenﬁl a8 gép leéllésa.e16tt torténik, egy automatikusan
mik5désbea 1ép6lberendezés akaddlyozze meg & vdgdst. A kiszolgdld
személynek médjéban.éll e gomblyuk kbrbeverrésa alatt bdrmikor

megakadélyozni annak folyégésédt, he a gépker bal oldalédn levé
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kart /14, dbra, 822.430 8z./ maga felé &llitja.

T. A gép inditdsza

A jobb peddlra valé rélépéskor a leéliitécsap 4ttételein keresz~
t1 mozgdsedba Jdn, és ezen a mbédon kiszabadul a ledllitd dUsySkkel
vald megfogdsdbél. Amikor a ledllitdcsap majdnem eléri alad hely;
zetét, egy kilincs megbizhhtdan r¥gziti, és ezﬁtén a gyorsjé; |
rat /lizemi sebesség/ mikrokapcsoléja bekapcsolddik. A ledllitdecsap
mozgisdval egyidejileg, a kar elhajtdsdval behiz a surlédé ten- ‘
gelykapcesold mfiksdtetd karjén rdgzitett rugé. Ez a kar olyan hely;
zetben marad, hogy egy kilincs segitségével_a kupplung szabadon-
futd tdrgsdjdt lékapcsolt 4llapotban tartja. A ledllitd cspp to~
védbbi, alsé helyzetébe irdnyuls mozgzdsdndl kilﬁkédikvez a Xxilines
a megfogdsbdél., Ezdltal a m@kadteté'kar kiszabadul, és a meghizott
rugd hatdsa alatt dgy 411itddik el, hogy a tengelykapcsold sza-
badon futd tdrecsdja a varrdgép £8lsd tengelyén rogzitett tengely;
kapcsolé,té&cséval begzekapcsolédik. Ezzel elindul a gép. 4 kap;
c¢soldszekrényen, a fikapesold./Ql/ alaét levd kapesold /52/ "o"
411494b61-¥I" 4114sbe vald dtkapcsoléadvel a gép bérmikor &tkap-

csolhaté lassumenetre, és forditva.

A gép ledllitdpdt egy blitysk irﬁnyitja tapinté kar segitségével,
ami egy tengelyen elhajthatéan rtgzitett karral ssze van kap-
usplva, Ezen a tengelyen van ecy utk6z6; ami dgy miksdtet egy
mikrokapcsolét, hogy az a gépet az Uzemi sebésség:él dtkapcsolja
lassi jdratra. Ugyanekkor miksdtet egy tovdbbi, két anydbdl ki-
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alekitott Utkszst, ami & LedllitScsapot alsé holtpontjdban tarts
kilincs szabaddd tételére szolgdl. & tengely végén van végil egy
. harmadik, ugyancsek két anydbdl 4116 titkozd, ami az uzemi sebesseg
<mlkx-6hapesolé &ltali beknpcsolﬁsét teszi akkor hhot&vé, ha a le-
&llitdécsep egy kilinccsel az alsdé helyzetben ragzitve van. Ez .az
utédd megnevezett funkeid csak & gép~ihditésak5r hasznédlatosa.

A gomblyuk befejezése elétt néhdny bltéesel, vegyis a mﬁnkafélya-
mat vége elott e mikrokepcsold a biitydk és megfeleld éttételok
segltséwével dtkapcsol lassimenetre. Ezdltal az iizemi sebesség—'
re szolgdld, a meghajtd egysép elektromdgneses tengelykapcsolé-
Je érintkezés nélkil lekapcsol, & lassimenet elekiromdgneses
Ntengelykapcéoléja bekepcsol, és a gép lassimenetre &tkapcsol.
Néhény, lassimenetben megtett ltés utdn a-ledllitdcsapot tarts -
kilincs a8 biitykdn és e mdr emlitett dttételeken keresztiil kilb:
kbdik, és & ledllitdesap a rugd hetdsdra & fols§ tengely irényé;
ba eldllitddiky addig, mig.a £61sd tengelyen talélhatﬁgkaéllité
tdrcsa legmagasabdb {itkczbjére £l nem fekszik. Tev&bbhaledd for:
gémozgéendl a ledllitécsap egy liregbe - érkezik, ami lehet8vé te;
szi, hogy folytaessa mozgését a tengely irényéba. A ledllitdcsap
mozgdsdval egyidejileg indul meg & kar kilengd mozgédsa. 4 kar
egy eldére meghatérozott, & ledllitd bak forgd mozgdsdbdl s vé-
gill & ledllitd csap mozgisdbdl Pliggd idSpontban a surlédé ten-
gelykepcsold miksdtetS karjéra iit, ami azutdn a rugé hatéséra |
a tengelykapcsolo gzabadon futé dvrzetircsdjét a kiszolgalé Bze=
mélytSl elfelé elallitja. Ezédltel a meghajtést ledllitjas, és a .
gép finoman megéll. A ledllitdcsap & ledllitd tdrcsa mélyedésé-
ben merad, A Yedllitdcsap ecy specidlis mechanizmuson rugdzik.

Ha a gép valamilyen oknil fogve mindig kdzvelienill az Uzemi for
dulatszémbdél kerill 416 helyzetbe, a mechanizmus az els§ Utkbzés—

nél elhajlik, ée igy védi a gépet a sériliéstél, hogs lehetsvé teszi
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‘ax &ffordulést. Minden ilyen eset utdn vissza kell vinni a mechaw
' izmust amphcl_yzetbo.

9: Szdllevdgds és e szoritdkeret emeldse

Ezeket a feladatokat a bal 14bpeddl dltal a kbvetkezs sofrendben
végezzilks ;
A ballpedél részbeni benyomdsival elGszbr a felsd §s alsd szédlat
vigjuk le. Ez biztositja a levdgott £51s58 szdl végének az anyag-
ba vald megbizhaté behizdsdt. /A megengedett hossz: meax. 2 rm
hosszi, az aﬁyagbél ki116g8 szdlvég/ Ezen kivil bdiztositja az ele;
gendS alsé szdl tartalékot, amivel a kivetkezd gomblyukat lehet
elkezdeni.

Bz utdn & két szdllevdgd mivelet utdn a bal peddl djdé1i lenyo;
mésa utédn folemelkedik a szoritékeret, és elengedi oz Anyagot. A
pedél elengedése utdn visszamegy a szoritdkeret a mozgs aldtét-

lapra, és mindkét szdllevdgd visszatér a kiinduldsi helyzétbe.

10. A £61sG szdl levdgdsa /10,15. dbra/ Fhzi

A bel peddl részbeni lenyomdsdra a 383,171 sz hizdridd é rajta
rigzitett litkdzdvel egylitt a gép dllvdnydn és tartdlydn lev6,vaz
erre a célra szolgélé‘éttételeken keresztill felfeléd elélliéddik.
Az iitktzS tovdbbi dttételeken keresziill a vezetd ridban, a gépkar
alett ﬁalélhaté £61s6s241 levdgd mechanizmusnak a td feld irdnyuld
mozgdst ad dt.kiinduld helyzetébsl. Ekkor a £51s6 sz4l Levdgd-
sdra alkalmes helyzetﬁen a kilincs, mellyel a kést nyitott hely;
zetben,végdisra kész helyzetben tartotta, megszinik.

A rugd hatdséra az 0116 a £818G6 gzdlhoz érkezik, befogja azt,



Minerva 72711 gomblyukazé
gépkonyv

Romitex Varrogép kereskedés és szerviz

1139 Budapest, Rozsnyai u. 11.
Tel.: 1/359-5420 www.varrogep.hu info@romitex.hu

- 25 ~

és levédgje. A tdlyukbdl 16g6 szdlvéget & zdrt ollé megfogia. A
~kilincs rogzitésének megsziintetésére szolgélnak & szoritégeret
emelésére valé, a 383.171 sz. hizdriddel Osszekapcsolt dttételek.
A £0ls0szdl levédgd mechanizmugd kéazenlétbe helyezése, és az 0116
nyitése e kBvetkezl varrds elején, ez alébbi médon t8rténik: . '
A vezetdridon mozgathatdan félszerelt tartéra ;gy itkd26 van
 f¥lszerelve, emi a varrda kezdete utdn-a mechanizmust i&tétélék
segitségéve; kiceit elmozditje ez Sramutatd jérdsdval megegyezs
irdnyba /ugy, ehogyan erre a faléé szdlnak az Bltéesorhan vald
elverrdséhoz ezilkség van/. Az elvarrds utén ez a mozgds egy bi-
LONnyos értekkel folytatédik. Ekkor az ollé mozgathatd pengejének
az Utkbzd csapja a rgzitett Uitktzbhdz érkezik, és ag 0116 ki~
nyilik. A sikeresen végrehajtott végas és g lébpeddl tovébbi meg-
nyomésa utdn e széllevidgd mechanizmus visszatér-alaphelyzefﬁbe,
hogy a td és az 0116 Bsszeﬁtkazégét 8 szoritdkeret emelése esetén
elkerilje. A pedél elengedése utén a széllevdgs meéhéﬁizmué moz-

gésa az ellenkez§ sorrendben tsrténik.

11. Az alsd szdl levédgdse

Az elsé szdl a bal ldbpedfl djbsli lenyoméséra, kzvetleniill a
£51e8 s24l levégdsa utén, de még & szoritdkeret emelése elbtt
tﬁrtéﬁik. A‘bal'pedf mozgésa egy emeld hajtémivin 4t a 15. éb-
rén lathato 383,171 sz. hizdérudra tevddik dt, amire ey utkdzé-
vel elldtott liively /035.387/.van flezerelve, Az ﬁtk6z§ tovébbi
dttételeken 4t kimozditie kiindullsi helyzetébll e kart /044.499,
4,15Abra/, az alsé szél irényéba. Az egyidejilleg fonalel&hiz6ként

1s s201gdld karon ven az elsdezdl levdgl szerkezet egyik kése,

'mig a mdoik kés egy lemezhez van régzitve.



Romitex Varrogép kereskedés és szerviz Minerva 72711 gomblyukazé
1139 Budapest, Rozsnyai u. 11. gépkonyv
Tel.: 1/359-5420 www.varrogep.hu info@romitex.hu

o Bk

Az elhajlé xar mozgdca gordn ellszdr e £ulsd szdl maradékdt hdz-
za bele az anyagba a fonaleldhizdval, és ezzel epyutt elegendd
alsdszdl tortaldkot is képez. Utdna a fonalat a két kés kizé
vezeti, amil azt elvdgjdk. Az alsészdl levdgl czerkezet gdtld
berendezéssel van elldtva, aml a szerkezet bergggdésa ggetén viaz-
szadllitia azt kiinduld helyzetébe és a gép inditdsdt is megzd-
tolja. Normdl rNlkddésnél a. bal lébpeddl -elengedésekor a.levégé

mechanizmus vigszatdr kiinduldsi helyzetébe.

TIT. A zép hajtdepysézeinek bedllitdsa

Ias & huroﬁfogé mechanizmus bedlljitdsa [orsbhdzrés, sz orséhiz tar-
t4 helyzete, hurokfosd kilirités/ - /15. ébra/ .

Figyelem!

A bedllitdst csalk lkilapcsolt £Skapcsold méllett lehet elvégezni!

A hurokfogd bedllitdsdt a kivetkezd médon végezzilcs

El8szdr a hurokemelkedési magassdgot /Hubot/ d1litjuk be. Vigylk

a gépet a kézi anyageldtoldshoz valé karral a jobb gomblyukszél
varrdsdra alkelmas helyzetbe. Tépjiink a jobb peddlra, és fordit-
suk el az ékszijtdrcsdt tigy, hogy & tirdid a cikkeakkiltiés /szél-
varrat/ ﬁelsévhelyzeténél, vagylis, bal oldali tﬁleszdrésnéi érje
el alsd holtpontjdt. Ezutdn forgassuk az ékszijtdrcsdt a gép for;
géairdnydba, mig a tirdd 2,2 ;0,2 mm=-%t /mindig az anvagszerkezet-
nék megfeleléen] filemelkedik. Laposdltésil gomblyuk varrdsdndl
tapasztalat szerint é 2,5 mm-es hurokemelkedési magassdg bizonyult

ontimdlismak. Lazitsuk meg a hurokfogd két csavarjdt. Allitsuk
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a hﬁrokfcgé heﬁyét e ti.#=mgelyébe ﬁg&, hogy a tﬁ}és & hurokfo~
56 cslicsa kozott raximm ©,05 mm tdvolsdg legyen. Ezutén huzzuk
meg a hurokfogd két csevexriét. A hurokemelkedési negessig aike-
res bedllitdsa utdn ez orsdhiz tartd helyzetét kell beazabélyoz-
ni. cgavarjuk ki azt & cuavart ani & szallevégé szerkezet hi-.
zéridjét a lengbkerral 6slzekot1, laziteuk meg azt a csavart, ami
ez dllithaté tartét az aleplep hornyéban,tartja, és éllifauk be
ugy, hogy az oraéhaztartét bithaan tartsa. Ezutdn hdzzuk meg a
ceavart, és kapcsolauk Ussze § hizdrudet a karral.

Végln Allitsuk be az ‘orséhéz nyné.né.t. Ezt csak a gép bejém.lﬁsa— =

kor kell beflzott alebd-felsl szdllel elvégezni. Legyen a szorit6~
keret alatt egy derab anyag. Az orsdhéztartd villds része és a
kgzépréoz tart§gq koz6ttl rést a kozéprész myitdval allitjuk,
aminek mozgdsdt a hajtéridon és karon ét egy, ez elsd tengelyre
helyezett excerters iranyitaa. Eloszor a ktzépréaz tartéja és az
orséhés tertd kizstti rést kell beallltani aminet a kozéprész
4746 lemnagyobd elmozauldsa esetén kb. 0.5 mm-nek kell lennie.

A fonal rendes dtjutdsdhoz szilkséges idbbedllitdst a kﬁvetkez&-
féleképpen végezziiks :

lezitsuk meg & 111.215 sz.két csevart, melyek & 671.151 sz excen-
tert rogeitik a 342.241 sz elsé tengélyem, és forgassuk meg ez
ékszijtdrcsdt, Kozben ellenSrizaziik, hogy a fonal ekaddlytelanul
étjut-e & kozéprész nyité és a hurokfogé kosdprésztarts nyilvénya,
tovébba e kbzéprész tartéje és az orsdhdz tertd kbzbtt, Helyes be-
411itds esetén a kozepresz nyité abban & pillanatban lép a hurokf056
kiizéprésztarts nyulvanyéval érlntkezesbe, smikor & hurokfogd he-
cye & vizszintes hurokfogé tengelyben, vagyis kb, 90 ~kal a gomb-
lyuk tengelye eldtt van. 4 helyes beéllltést 8z excenter megfel-~1§
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szdghaelyzetének éllitéséVal éritk el. Beéllités utdn a ¢csavaro=
kat meg kell hizni,.

8. & t&rﬁd-maggsség bedllitésa

A hurokfogdénak és a tinek dgy kell egymddhoz bedllitva ienniﬁk}-
hogy a hurokfovo hegye abban a pillanatban, mikor fdlveazi a
fdlsoszél-hurkot, 0,3 mm-rel. legyen £dljedd a tdlyuk £31ad szé-
14t81. /Ez az a helyzet, ami.az eldzd pontban "hurokemelkedés deo-
d11itédsan cimmel szerepel./ Ha a tirtld megascdge nem felel meg
ennek a kovetelménynek. ‘lazitsuk meg a tiridtartd csavarjédt, él-
l1itsuk be a tdrudat helyesen, és hizzuk msg a csavart,

3. A _szad zérugd ded sa

A szabdlyzdrugd dltal kifejtett erd bedllitdséra lezitsuk meg azt
e csavart, emi a fonalfeszitd csapot a fonalfeszit8 perselyben
tarti&. Forditsuk a csapot vsgy;ba;ra. amivel & rugderdt nivel= .
Jik, wvagy jobbra, amivel a rué§ef6t es§kkentjﬁk. és hizzuk meg a
ysavarokat. Dedllitds el(tt a szé;feszit6t'ki kell venni a gép;
karbél. A szabélyzérugd karja kitérésének bedllitdsa utdn lazit=-
suk meg szt & csavart, amivel & szélfeszito a gépkarban rvgzitve
van, Forditauk a szalfeszitdt vagy Jobbrar bogy a kitérést megnﬁ-
veljllk, vagy balra hogy ezt csdkkentsilk, Helyes bedllitdsndl a
fonal a hurokfogd alja elatt dzhaladva kissé mozgatjs a szabdly-
iérugdt,-de neﬁ fesziti meg, . )
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4. A szélgeszesség bedllitésa

A.rﬁlgé szilfeszitl feszességének ekkordnek kell lennie, hogy &
fonal kényelmesen'ét tudjon menni, és & fonal hizdsét sem akadé;
lyozza & felsd fonalfék nyitdn dt. Igy lesz a k8vetkez§ verrés

kezdete biztoss A formédjdban szép gombiyuk elé¥ése érdekében-az

elof &8 misodik féfeszits kUzutt a fessiltsdgek arénya kb, 309&
4 20% legyen,"
Figyelem!
A fonelfeszitlk feszességét a mindenkori anya jobbra vald for-

gatésdval nveljilk, és forditva.

5. A felsbszdl feszités lekapcsolésa,

A felsd ezdlfeszit8t nem kepcsoljuk le. A £6feszitlk kﬁzﬁl ez elé
88 Ja kiszolg&lé _s_z.emély ;eloh/mé: 5— g«épr megénésak; tekapcsolém

dik, ebban a pillanatben, emikor:e ledllitécsap a £81s0 tenge-
lyen rogzitett 1edllitd tércsa "stop-mélyedésébe“ beugrik. A gép
inditdsakot ez & feszité még & surlédd tengelykapcsold érintke-
zéoe el8tt, vegyis még e gép nyugelmi helyzetében bekapcsol.

. A feszitStércsdk myumdscsdkkenése szabdlyozésira lazitsuk meg

ezt a csavart, emi a szdlfeszitlt a gépkarban rogziti. Hizzuk kin
vegy nyomjuk be a feszitlét tgy, hogy a nyomédscstkkenés helyes
éptékét kapjuk. Ezutan hizzuk meg a csavart.

A mésodik szdlfeszitd e mdsodik gomblyukretesz varrésénél kep-
csolddik les & fonalfeszességnek a masodik reteszrészben vald
1aaula9at gy kell beallitanunk, hogy a8z mir a gép ledllitdsakor
biztosan meglegyen, €és & kovetkezS gomblyuk elsS ltései kBzben
még tartson. A kikapcsolds pillénatét ez elftold bﬁtykﬁn levd
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kiclddﬁ.tkoz5 olullitéﬂaval ﬁllitju.k bes Az {itk¥zbnek a blUtydk .

’forgasaval ellentétes irényba vald eléllitésé al késleltetjlk a '
lekepcsolds pillanatdt, éa“forditva, A‘nyoméscsbkkonéa értékét :'
ugyanigy kell dllitani, mint az els siéifesziténél. : 1
Az anyag tulajdonségaitél'fﬁggéan, és forméjéban 824p gdmblyuk
eléréséhez a 674.096 82, eldtold butykdn, annak 18 a zérrésznek .
‘megfeleld részén. Utkd26t kell tBlszerelni /645 872/, . ami a 120.
'324 8z rdgzitG csaverral egylitt & gép tartozékai k3284 azerepol.

o )
v Y '

6. ,ggp g;;;g gggg pesza g;xozéga /16..17..18..19. ébra/

A gép 1eallitésénak beezabélyohiaéhoz logel&azor a 1anaumen0tre‘
vald étkapesolésrg szolgéld, a hétsd burkolat: 10ha1tésa éa a2
ékszij levétele utén- hnzzatérhetd mikrckaposelét kell a kﬂvatke#
‘26 méden’ bedllitants : 4 :
.a/ Hajteuk le a hétsd burkolatat
b/ vegylik le az.ékezijat ‘
o/ Cgavarjuk ki a. biztasitd onavart, és’ tévclitauk el a: g&p Jobb
oldalén.levd. kézi anyageldtoléare azolgﬁld kart. Ezutén haat-

W- guk el a gépkar Jobb fudelét. és tsgyﬁk 'vissza ezt a kart.,

.
4
4

L

d/ Kapcsoljum be e £8kapcsolét ; ,
e/ nyomjuk be & Jobd lébpedélt. és ellen&rizzﬁk, hogy a meghaj-
A téegység kimeno szijtércséjs e gyorsjérat fordulatazamat / az
.uﬁzemi fordulatszémot/eléri-e. ‘Ha nem igy: van, akkor ellenﬁris-
" alik, hogy '8 049.797 &3« komplett riddal elhajthatfen Ssezeki~ .
L t3tt, a 17. brdn 612.310 szémmal jeldlt kar GaszekBttetésben
 jvan-e a tapintékar 320 173 Bzému csapjéval. Yagyia hogy fBlfek=-
szik-e erre & cspra, ha a tapintékar gérgdje ebben & pillanat-:r
bansa 1edllitd bﬁtydk legmagasabb nyulvényéval érintkezésbe kerﬂl

’»‘;1‘?.‘,&!.&.5
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| j , :
Be nem igy van, £11itsuk & 646,055 sz. kart s 383.152 sz hizé-
ridon f£H1felé, Ugy, hogy teljesiiljon ez eldbb megnevezett fBl;

" tétel. Ellendrizzil a helyes mikodést e Jobb peddl lenyamésé-3

val. Ellendricailc tovébbd & 049.797 sz komplett rud helyes fek-
vését azzal, hogy & kézi elﬁtolésra,szolgélé karf addig mikod-
tetjilk, mig o tapintdkar "drgéje a ledllitd butydk legmagasabb
nyilvédnydrdl a legalacsonyabb, vagyls-a legkisebb atmér5ju fe-
1etre f&lfekszik. Ekkor a komplett riddal /049.797/ elhajt=

‘hatéen bsszekottetesben 4116 karnalk /612 310 e tapintd gbrgs -

csepjétdl 0,3 mm-re kell lennie. Ennek =a tdvolségnak e beélli— .
tdsihoz & két, a kiszolgdld személytll tdlnani, a komplett rudon.
/9#6.797/l1ev6 anyékat /16. &bra, 161.226/ éllitsuk el megfele;l
15 mddon, ég ellenbrizzik, hogy & 1ledl1itd csepot gdtld kiliﬁcs
/625.106,16. &dra/ milksas heiyzetben van;e. Az enyénsk & kiszol=-
gdldé ezemély felé vald éllitaaéval novekazik a tavolsag és for- -
Nagy /dzemi/ fordulatszdmi varrésnal e mikrokepcsold, girgljé-

nek a kapcsoldtesttel vald érintkezésébll kifolydlag be van kap-
csolva. |

A laessti forduletszdmre veld dtkapcsolds helyes id6pontjédnak be-

_Bzabdlyozésa: l'liktdtessilk a kézi elltoldshoz szilkséges kart addig

mig a tapintékaron levd ledllitd biitySk mozogni nem kezd. Bz
azutén eléllitje a 049.797 sz. /1T7. ébra/ komplett rudat kb.
0,8 - 1 mm-rel, és ekkor kepcsolju &t helyes bedllitds eseten
lasst menetre. Az {itk5z8nek a varrdéné felé valéd elallitasuval
késleltetjuk ez atkapcsolaét‘és forditva.

A helyes beallitas ellenbrzése:

‘Forgassuk e gep f6186 tengelyét, és figyeljuk hogy a lassi me=-

netre valé étkapcsolas és a 1eéllitécsapnak a kilincst61 veld
szabaddd tétele kozott a tengely forﬂul-e legglébb 12-6%. Bz az'
éerték azokra a.gomblyukakra vonatkozik, amikor & gomblyukanhcn-
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t1 5ltésezém a legkisebb. Nagyébb §ltésszdm esetén ez az drték
.arényosan kisebb., Miutdn ezen a médon bedlli.ottuk a laasumenot:
re vald dtkapcsolds idejét, a ledllitdé csapnak a munka kUzbani."
a gdtlé kilincs dltali szabaddd tételdt szabdlyozzuk bes

A xézi elStoldsre szolgdld kart addig mikddtet ik, mig a'tapin:
t6 kar gérgdie a ledllitd bltysk legmagasabb nﬁvényéhoz, még=
"hozzé kdzvetlenlll annak legmagasabb pon%jé elé nem ér. Ebben a
pillanatben elengedi a kilincs /16. 4bra, 6%5.106/ avleéllitd;.
csapot. Enneﬁ az idGpentnak a bedllitdsdra szolgdl az elsd, vang
is a kiszolgdld személyhez legk®zelebb esd, a komplett ridon
/049.797/ levd anye pér; a kiszolgdld személy felé vald éllité;
savel késleitetjﬁk a ledllitécsap szabaddd tételés, és foruitva.
Figyelem! ’

Niutdn a tapintdkar gorgbje elérte a ngulviny legmagasabb'csﬁQ
codt, és ezzel a kilince és a leé;litécsap kozdtti lehetd leg-
nagyobd tédvolsdg:létrejstt, eztia ki%incset az elﬁbﬁ.ﬁevezett i-

rénybe még kb, 0,5 mm-t tovdbb kell tudnunk dllitani. A helyes
bedllitds utén régzitsiik ez anydkat, dgy, hogy azokat egymisra
hdzzuk.

A gép laéllitésa eld8re meghatdrozott helyzetbens :

a/ Ellendrizziik, hogy & 1gé;11t6csap ﬁﬁnnyen és akadélytalanul mo-
z0g-8 : { ' ’

b/ Allitsuk be a leéllitécsap /331.143/ és a rugés kilinos /044, 738/

kdzstti hezagot 0,1 - 0,2 mm-re gy, hogy a 111,237 sz. csavart azﬂk'

ség szerint beRelé, amivel a rést ndveljik, vagy kifelé, hogf azt .
csokkentsﬂk.~Beéllitas uté; a:16l.140.sz. anyédval kontrédzzuk a
csavart, . it i

¢/ Kllitsuk be a kupos surlédé tengelykapcsold szétkapcsoldsi ide-
jéts A kilinecs altal szabaddd tett ledllité csap a rugd hatésé-
ra eldllitédik a tengely kazépvonalanak irédnyéba, ég a leéllité |

blitysk kér alaki :ésiéhei érkezik{ Ezen & részen ellre megha-
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térozott helyen oldalirdnyd mélyedés taldlhatd, amin keresztill

- @ csap & ledllité blitydk kdvetkezd bBtybkszeri részéhez érkezik,

ami aztén fokozatmentesen édtmegy epgy kisebd &tmérsid kdr alaki

részbe. Ezt egy mélyedés és egy a bedllitdsi helyzetet meghata-
rozdé Utkszd zdrja le. A kipos surlodé_tengelykapcsolénak akkor

kell- szétlapcsolnia, amilkor a‘leéllitébhap a lééllitd biltgbk

bUtykts részében a tengely kdzépvonaldnak irdnydba MOZOg. Eﬁnek

ez 1dSpontnak a bedllitdsdra szolgdl a hajlitdéker /044.760/ ter-
téjében 1ev6:utkﬁz6 csavar, ami egy elére_meghatérozott idbpont=-
ban a tengelykapcsold mikddtetd karjdhoz ér, s ezdltal & ten-
gelykapcsold szétkapcsol. A kar mozgdsit a ledllit8csapnak a ten-
gely kﬁzépvﬁnaléhak irédnydban vald mozgdsa okozza, é8 egy rugd
miksdteti. A 111.302 sz. csavar kicsavardsdval a szétkepcsolé-
si 1d0t késleltethetjilk, és forditva. A helyes bedllités utén,
/amilkor & gép finomen leéll,‘és g ledllitécsap e ledllitd blitysk
mélyedésébe keriil/, rogzitsiik az‘ﬁtkﬁzécsavart a lZd.ééB sz; biz-
tomité camvarrel.
Végil azt gz idlpontot kell bedllitani, amilor & gépnek le kell
éllnia, Innel akkor kell torténnie, amikor & szoritdkeret a kb-
vetkezl gomblyuk kezdéséhez a varrénd felé kezd mozogni,.méghoz:
& legkéslbb egy tltéenyi tdvolsdgra. A ledllitd blitysk /046. 905
18. ébra/ rogzitl csavarjeit lazitsuk meg, és & ledllitd bAty-
k6t forgessuk a verrdénd felé, ha tdil késdn /tehdt egy 0ltésnél
nagyobb tdvolsdgre/ 411t le a gép, és forditva. He e gép nem elég
gyorsan tér 4t ﬁzemi'fordulatszémrél lassujdratra, akkor eilen6—
rizniink kell e meghajtdegység szijsebességét, valamint ez elek-
tromégnes és & lessijérat-tengelykapcsold tdrcsii kozotti 1-1,4
mm hézagot. Helyes szijfeszességnél a lassimenetre vald &ttérést
gy grorsithatjuk, hégy a lassimenet elektromdgnesét /A,19,4bra/
ktzelebd visszﬁk‘a tengelykapcsoldétdrcsdhoz,. Ehhez meg kell lazi;'
tanunk & 144.026 sz. ésavarokat,,a régzitdcsap /210.020/ csavarjdt
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/120.527/.‘01d3uk meg a rdgzitdcsapot /a csavarfej kinnyd uta¥-
getésével a régzitcsapot tengelyirdnyba el lehet mozditani/.
ﬁeéllités utdn eldszidr a régzitdesaepot hizzuk meg = csavarral,
utdna a 144.026 sz. csavart. Ha bekapcsdldskor a gép til lassan
indul meg, ellendrizniink kell a hajtdegység ékszijfeszességét,
valamint az élektromégnes és a gyorsjérat teﬁgelykapcaoléja
tdrcsdja kazﬁfti I =254 mm-e8 hézagot. Helyes ékszijfeszesség-
nél az induldst dgy lehet gyorsitani, hogy a gyorsjdrat elek-
tromégneséf /C/ ktzelebb visszilk a tengelykapcsold tdrcsdjé-
hoz. Az elektromdgnes testet ugyamigy lehet megoldeni, mint a
mdsikat. Ha e meqhajtée;y Sz a két fordulatszémfofozat bérme:

© 1lyikében leall /nem forog az éksziatarcsa, az 9lektromotor &k~
szija csiszik a ledllt ékszijtdrcsin/, e1lendrizniink kell, hogy
a 343.043 62, elététtengelyén nem keletkkegett-e axidlis iré-
nyi jéték, ha igen azt meg kell szlntetni. Ha nem, akkor a gé—-
tolt tengelykapcaolétarcsa és a hozaétartOV6 elektrumégnes k8-
z8tt1 hézagot a £5nt leirt mfdon 1 - 1,4 mu-re meg kell ndvel-

’

ni. ,
.Figyelem ~ fontos!
gak vészhelvzetben ds kdzben h a nem szabad.a et

a fékapesoldval ledllitanit

7. Zrgomblyukf5lvigé mechenizmus bedllitdsa /12.,18. &bre/

El8szdr lazitsuk meg a 161.143 ssz. biztositd anydt. Az UtkBzSosa-
var segitségével /118.238, 12. ébra/ &llitsuk a szSgemelSt olyan
helyzetbe, hogy alsé karja vizszintes legyen. Hizzuk meg a 161.
143 sz, biztosité anydt, majd lazitsuk meg a 161.172 sz. mésik
biztositd anydt, Amt:suk a 125.018sz,litkbzdcsavarmal a vAgskart

/636.250/ Ggy, hogy a karon levé AB lyukak tengelyei vizszintesek
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legyenek.,Az'ﬁtkazécsavarokkal 5elyésen hedllitott két karndl a
612,245 sz. ker és & 635.159 sz . vdgbkar érintkezd felilleteinek
hétsd élei egy vonalba esnek, és & két rész folfekvs feliilete ék
alaki nyildst alkot. A két fﬁlfeka feiﬁlet kozotti tAvelsdg oz
olﬁls6 éleknél kb, 0,3 mm legyen. i helyes beélliﬁés folillvize 4~
latéra inditsuk meg a varokar mechanizmusat, és figyelguk meg,
‘hogy a meghajtdkar csapja a 635 159 sz.-ker hornyédval rendesun
érintlrezili-e, Ez 1dézl eld o vigdmechenizmud egész karhajtdsdnak
fblemelkedését. A meochenizmus helyes nikbdése elérése utdn a 125,
018 sz. iitkozlcsavert biztositani kell a 161.172 sz. enyéval.
Be Lell qllltanunk tovébbd a"vigbkés folhuzo mechanizmus"-t,
Ez a leallltctt gépen tortenlk a ledllitd blitytk hornydban le-
v5 1lefllitd csappal, vagyis ennsk & tengely kozépvonsla irdnyé-
bo esd mozgdisénak végén., Lezitsuk meg s 120,364 sz. csevart, és
hajtsuk el ez igy szebadda tett, a tenéelvre szerelt 613 456 Bz1:
kart félfelé Ugy, hogy e karmeghajtéssal a 635.159 sz. /l2. ébre/
fkart'a kxiszolgdld személytSl hajtsuk el. Bedllitds utdn a 120.
634 sz. csavart, amivel a 613.456 sz. kar van a tengelyeﬁ rog-
zitve, djra hizzuk meg. A mechanizmus helyes beéllitdsa esetmén
8 612,245 sz /12, ébre/ szbgemell és 635.159 sz végdkar folfekvs
felilleted kUzGtt nyuzalml helyzetben egy kis hézeg marad. Tehét
nem érintkeznek.kﬁzvetlenﬁl, és a szBgemeld,elhajtésa utdn, aka=-
ddlytalenul visszatérhet oz iitkdz6 csavar dltal meghatdrozott ki;
indulééi helyére.
A gomblfuk félvégdsa.lassﬁ varrésre kapcsolt dllésban, a gép
ledllitise el8tti 2. - 3. ©ltés alatt torténik, Ermek az idépent-
nek a bedllitdsihoz lazitsuk még e 120.220 sz. csavart, és véltqz-
tessuk a<672.154 Sz f61vég5 blitytk sztghelyzetét o forgésirényé;
val ellentétes ira’nyba iy, homy a f6lvigist késleliessilk, ¢s
forditva.
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' Figyeleml!

8.

i

120,217 sz. /12. 4dbra/ csavart, smi a 822.344 sz. kart rdgziti a
613.467 sz tartén. Allitsuk be ennek a karmak a hosszét gy, hogy
mélyedése a kapcsoldékar /635.159/ csapjdval /338.185/ finoman zé-

rd
me

gi

ditdsdvel dgv, hogy a 821.117 sz. /23. tdbla,” fonalvezetfjén dt-
‘hend £51sS szil szekaddsa esetén a kar a 310.31dsz /12, dbra/ csap-

pal egyiitt lesilllyedjen £618 holtpontjdbdl, és ezzel a gomblyuk
filvdgdsdt megakaddlyozza. A kiegyenlitést ugy kell elvégezni, hogy

A gomblyuknak az e fejezet szarinti {Slvdgdsit coak a 86p ledlli-

tAsdnak beszabdlyozdsa utdn szabad elvégezni,

0lz4ld szerkezet be-

gllitdsa a £8188 szdl szekaddsa esetén /12, ébra, 23; tébia/

A comblvulkfblvicd kés kikapcsoldsdira sz

gépkar £U1s8 részében levs szerell nyildsom 4t lazitsuk meg a

djon, és ezzel annak kitérését megakaddlyozza. Bautdn hizzuk
g a csavart, lazitsuk meg a 441.303 sz sdly 141.222 sz dizto-
t8 csavarjdt, és dllitauk be ezt a mechanizmust a sily elmoz-

varrdsndl a szil merdleges kiinduldsi helyzetében hagyja a 821.

117 sz. /23. tdbla/ fonalveze.§t.Végil hizzuk meg a sily bizto-

sité csavarjdt.

A tirid cldalira i kitérésénak bedl

itiga /18. dbra/

Lazitsuk meg & 111,102 sz. hdrom csavart, amivel az)552.122 82z,

fégaskerét van é f51s8 ten.elyen /341.178/ rogzitve. Forgessuk a
fogns!

egy és ugyannzon nosassdgban kezdldik és végzddik e varrdlap fi-

q
ci*

ereket, niz 2z ez dltal 1létrejott oldalirdnyd tX:citérds

&
v

N

15t%t, Ezutdn huszzuk meg a csavart.

!

i
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1a A gomblvulk holves formdiia elérésére s701pé18 mechanizmad

Bedllitise /104,17.,18. dbra; 6. tébla/

El8szbr &1litoul be az dllitdkar /612.319.10.ébré/ magassdgidt gy,
hogy ennek o 641.083 sz. test nyilésénak képzelt kdzapétdl szé:
mitva mlndket irdnyban ugyanolyan értéke lepyen. Ehhez lazitsuk
meg mindkét enydt /161.143,17. abra/,‘amik a goreds excentercsa-
pot rogzitik, 4dllitsuk el a csapot 044 366 sz. tapintdker hor-
nyéban, és fofgassuk e csapot mddig, mig ez &llitdkar el nem éri
helyes megassdigét. Ezutdn hizzuk meg ez anydket.

Figyeleﬁ!

Bzt a magasségot a gyértd cégnél bedllitottdl:. Ezért ijbéli be-
d11litése csal viészhelyzet esetében szilcsépes! A megassdg bedlli-
tdsa utdn lazitsu’: meg a 341.178 sz. /18, ébro/ téngelyen rogzitett
kar 120.457 sz / 6.tébla/ csavaragt. A kerhoz a 672. 106 sz./6. tabla/
hdromszd zbUtylét6l kiindulve a 634, 114 sz. /6. tabla/ vlllgr ker
‘resztlill lengd mozgés jut ¢l , amit aztén ez: a 613.360 sz. karon
*és.a 630.197 sz. hajtdértdon keresztil e kulissze /035.305/ hor-
nyiban csisztathatéan bedgyazott huzdridnok /044.705/ ad &t. A
341.178 sz. tengelyen levd 613.360 sz. ker sztghelyzetének mepg-
feleld bedllitdsdvel elérjiik, hogy & 044 705 sz. hizdrid csapja
kdzépvonaldnak emelkedése & 526188 helyzetekben megegyezik a ku:
liseze 035.305 tengelyének a k6zépvonaldval mindkét d11itdsi hely-
zetben. Ezutén meghizzuk e csavart./120.457, 6. tébla/

A helyes bedllitdst a kivetkez§ mddon ellenbrigsils

Forditsuk el a kézi anyagelétoléghoz vald 044.354 sz /18.4bra/
kart addig} mig & 612,319 sz. /10, &bra/ kar a blitykds tengely ‘
szdghelyzetébll adédden eléri végdllédsainak egyikét /pl. ezt, amikor
e jobb gomblyukezélt %arrja a gép/. Ezutén forpassuk a gép €k-
gzijtdrcsdjdt addig, mig & tdrdd oldelirényi mozgdsénak jobb holt-
ppﬁﬁ&t el nem éri, ég a ti hegye kb.. 1 mm-rel a v’a.rréla.; fellilets
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ald nam ér. ﬁkkor ellendrizziik, hoéy & kulisszdhan /035.305, 18.
’ébra/ levd horony kizépvonala a kulissza tengalyén régzitett kav
/044,746, 10. dbra/ nyildsainek Ssszeksts vonaldval egjbeesik-e.
Ha nincs igy, elkar lazitsuk meg a 120.457 sz. /6. tébla/ csa-
vart, dllitsuk be a kar /044.745 10. ubra/ helyzetet és huzzuk
meg 1smét a csavart. Hajtsuk el a 044.746 sz kart a klszolgélo
szemellyel ellenkezd iramyba, és ellenlrizziik, hogy a tu k8zben
nem mozog-e el oldaliranjba, vagyls mozdulatlan~e. Ugyanezen a,
médon elleno;izzuk e bal gomblyukszdlt is, 4s szﬁkség‘esetén be=-
szabdlyozzuk. Végil a bedllitds idfpontjdt szabdlyozzuk be agy,
hogy meglazitjuk a két 120,220 sz /17..4bra/ csavart, amik a
buitykss tdr;sén /442,356/ rbgzitik ez 4111td biitykst. Elfordit:
Jule a bltykst a kivdnt szighelyzetbe, és meghizzuk a ésavarokat.
Azt az id8pontot kell tovdbbd bedllitani, amikor a clkkcakkdltés
at31tési szelessege a reteszrészhez érve megnd. Ehhez meglazitjuk.
a 120.230 sz. csavart, ami a 625 108 sz Utkszdt rogziti a bity-
k8s tdrcsdn., Az Htksz8 az 4t51tési szélesség megndveldadre szol;
gdl az els§ reteszben. Allitsuk be az iitkszst, és ‘hizzuk meg a
120.230 sz. csavart. Ugyanezen a médon folyik a 625.107 sz /11.
tdbla/ litk$z6 bedllitdsa, ami a masik reteszhez vald. Végﬁl la-’
zitsuk meg a 613.357.sz., kar 120, 224 sz csavarjdt /18.dbra/, 41-
1itsul be gy, hOgy e bal és a Jobb gomblyukszél a f8vdgott nyi-
14s kSzépvonmldtdl egy és ugyanazon tdvolsdgra legyen, és hizzuk

meg e csavart.

11. A szoritdleret nyomésdnak bedllitdsa /6. dbra/

Forgossuk a 156.031 éz., a gépkar £olsé részén elhelyezkeds 4114i-
técsavart az Sramutatd jdrdsdval megegyezs irdnyba, ha a nyomist

nivelnl ekarjuk, vagy oz Sramutatd Jérdsdval allentétes irémybda,
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hogy ezt csdkkentoilk., Ennek a nyomésnek a helyes.bedllitdsdtdl is
figg, hogy hogy fog a gomblyuk kinézni.:

12, A _pomblyulkhosaz bea;l;téggzg szmlgéld kar beazabélzozésa /9.

 ébra/
Miktddtesellk & kézi anyageldtoldsra szolgdld kart gy, hogy az enyag-
¢16t016 butybk /674.096/ kiinduldei holtpontjét elérje. Ekkor éri
el & tapintékar /044.379/ is a kiszolgdld ezeméliyel ellenkezd
‘drdnyd holtpontjét. Lazitsuk meg a 120,286 sz, oaavart,'ami;el a
044.379 sz. kar csepjén ngzitjﬁk a 613.365 sz kart, lezitsuk meg
az enydt. emi = hizérudet /822.342/ rogziti e 613.365 sz, karon
egy bizonyos helyzetben. Allitsuk be ezt a kart ugy, hog- a 822,
342 sz. hizdéridnak e ker hornjaban veld elcsuszaga ne okozze &
pzoritdlieret elmozduldsdt. Hizzuk meg a 120,286 sz. csavart, és
csusztessuk al e hizdrudet a horon;ban abba a helvzetbe, amivel

a' szlksézen conalyuLJOSszat elérjli,

13, A Ffolglszdlleviad szerkezet bedllitdsa /6J,lO.,l4.,la.ébrn,
15, tébla/

Lazitsul meg & 161.143 sz /14, dbra/ enydt, és dllitsuk be & 111.
275 sz. Utkizd csavarrnl e levédgd szerkezetnck a kiszo;gélé sze;
mélytdl legtdvolabdb eSG helyzetében a tdt6l vald tivolsigit./ &
£61s6 0116 dzy von rogzitve, hogy e rogzitd csaver e tnrté ho-
rony kazepcbcn,van/.Beallltaskor mindig ellencrizziik, hogy a fel;
s8lezdllevizd czeriezet o0lldéja nem ﬁtkbziL:e a tidvel, ‘mikor kinyi-
1ik. Bzutin leozitsuk meg a 120, 200 sz, /10. abra/ csavart, és
d11itsuk & 647.079 sz utkozot a huizdér8don /333. 171/ olyan hely-

zetbe, cmi & kivént idSpontnak és o levigé szerkezet mozgdsa ki-
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védnt hossqﬁnnk, nZ Uehe "vdgd helyzetnek" megfelel. V4gs ﬁely; |
zetnek azt a kdzti helyzetet nevezzilkk, ahonnen aztdén a tulajdon;
képpeni vdgds indul. A ker 418.139 sz, gor~Gje, ami a 1evég5 szer-
kezetnelk mozgdst ad 4%, érintkezésben lkell hogy legyen az UtkH-
26 elllsS részének /646.079/ ferde feliiletével, hogy a bal 1éb-
peddl lenyomdsakor a levdgd szerkezet a‘kiezolﬂgld gzemély felé
azonnol megindul jon. Ha a 418,139 sz. gorss e mozgds kozben a sik,
az elillsd rész calicsdt képezd felliletre érkezik, 8 kilincsnek
/625.142,14., ébra/ ki kell gzabadulnia, emi e tevdgS szerkezetet
nikidésre kész, az Sramutatd jdrdsdval megegyezs irdnyba hajtott
helyzetéhen tertja. Ernek a szabadd? vildsnak az idSpontjdt lehet
két csavar ﬂoglauita sa utdn a 810.414 sz, /15. d ra/ litkszd 41141~
tisdval beszab. lyozni. '
A levigiczerkezetne!: az Sramutatd jérdsivel ellentétes irdnyba
vald kitérd mozgdsat a kilincs szabaddd tétele utdn az. UtkdzGesa-
var [141.116, 6.4bre/ csak annyira hatdrolja be, hogy az cmeswsgs-
8i képességét ne betoly&sonc, vagyis, hogy a haues végépéhra
megmaradjon. Ha az 0l1lé nem fogja meg rendesen a szélat, lazit-
suk meg a csavart, emivel az a tartéhoz van rigzitve, és éllitsuk
a kiszolgdld személyhez aziikség szerint ktzelebb, vagy tlle ta—
volabb. A ledllitott gépen még be kell &llitani levdgdsra kész -~
helyzetben a 646,076 sz. Utk8z8, 1ll. annak'legalacSQnyaﬁb f£61-
fekve felﬁlete és a 333,128 sz /14. dbra/ csap‘—mely a £8ladszdl
levdgd szerLeuet oldaliranju mozgdsdt irdnyitd karhoz /044, 750/
tn.rtozikf- kOcottd thOlSngt ugy, hogy ez msx, 01 mm leg;'en. A
kar mdsik végének érintkeznie kell a 332,122 sz csappal.
A tovébbiekban a 646.076 sz utkozot kell a kar csapjahoz /044.
750/ beéllitani hogy ez a ceap-abban a $illanathan, amikor a
‘? ledll, ez al:-csonjabb és kbzepes felillet dtmenetének ferde élere
folfelidjon, ugy, hogy a gép elinditdsa utdn kozvetlenul a levd=

g5 mechanicmus az éramutato Jardadval megecyezd irdnyba egy kicsit
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kimozduljén.'Etutfh.a beéllités utén'ellenérizzﬁk, hopgy e kilincs
& Iézi elftoldshoz vald kar /044.354,18.4bra/ segitaégével el=-
végzett kbrilvarrdsndl a levigdoczerkezetet kielégitden rbszitire
’lavagaara ész helyzetben: Ezt az ellendfrzést e lagrdvidebb gomb?
lyukndl /32 mm ktrbeverrdsi hossz, 8 mm fﬁlvégott hasiték/ vé-.
gezzik el. Végill a 829.995 Bz /144 abra/ utkbz5ve1 a levagé szer-
_kezet olldja nyiluaunak nagysagat allltsuk be. -

IV; Karbantartds

\
\
K

1. A gép tisztitdsa
A gép tipztén tartésdt megktnnyitik o sima kisd felilletek, ‘Nagy

gondot kell forditenunk a textilpornak & hurokfogé‘teréb5l vald
rendszeres elt{volitdidk. A gépet noponta le kell tisztogatni.

2. A cép telijec ellenirzése, 8 gép javitdsa

fvente epyszer kell elvépezni. Ekkor o pépet iizemen kivill helyezs
zdl:, megtisztitjuk; szétszedjile, A sériillt slketrészeket kisserdljik,
a szilkséges jevitdsokat elvégezzilk. Usszeszereljiik a' gépet, és
ellen&riizﬁk. A zép meghajtd esységét és elekiromos berendezé;

e’t id ét‘kell eklkor ﬁézni, €s kiprébélni.,A'géneréijaxitﬁgkibiy
alapossédgral kell elvégegni, hogy & gép ezutdn ez elfirt iddben

meghibésodis nélkil menjen.
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3. A gép térolk;é

Miutdn a gépet izemen kiwviil helyeztilk, alaposan meg kell tiszto-

satei, dtvizsgdlni, az esetleges hibds alkatrdszeket kicserélni,

konzervdlni, és utdna szarszdmaival, tartozdkaival egyiltt raktdr-

ba tesaziik.

V. lagyarézat a kancsoldsi

A miszer
jelkdlése

b -
S2

S1 m

v7,V8
V9,710 -
- M
R1,R4,R9,
R12 ,j
R2, BT,
R10, R15

A miszer funkcidja

f8kapesold
véd6 kapesold
neghajtd motor
biztositék '
biztositék

 biztositél

transzfornitor
kondenzdtor
kondenzdtor
elekiromdgnes az ilzemi
fordulatszdmhoz e
elekiromdgnes a lagsi-
jdrathoz

" Lessijdrat

nikrokapcsold . .

didda
zancr}nédi
zener ::!iécla~~
ellendllds

ellenélléé

' /20. dbra/

TR 151

A miszer tipusa Elektromos

' /rajzszém/' értdkek
V516110348 Ol - piros

e 1,4 &
3 AP 714M101 - --370 W 1370 ot
043 B . F
048 B 2°A:
048 A 4 4
JOC 02 IP0OO 1380 -¥A 380/24 V
TK 764 -10 K
TC 937 a 5.6/50
/522 980 091.133/ 24 V ss.
/522 980.091.133/ 24 V ss
T6-G vezérld- .01 z851d
kapecsold :
G/ V 3YR “10A 2H0-V=
KY 930/600 '
KZ 260/5V6
K2 ZSO/SVI i)
ZR 151. 100 Ohm

1.¥%
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RJ;Rll ellendllis
R5,R13 ellenidllds
R6,R14 ellendllds
R8 ellendllds
vi,V4 tranzisztor
v2,V5 tranzisztor
V35V6 franzisztor

R16,R17 trimner

Figyelem!

| bsszekdtni.

- AT -

TR 151
TR 151

TR 151

TR 507
ZSY 62
KU -605
KC 508
™ 012

"

22

6 K8

1 K5
220/6 W

1K

Nullézés &ltali védelemnél az 'F csaﬂnkozstn a védovezotéldc"e; | kell

A f8ldelés dltali védelemnél az "PF" ceaflakoéét a f61d vezetékkel

kell Usszekidini.

VI. Leiris az esetlepes hibdk elhdritdsihoz

Hiba Oke

Elhdritése

A/3ehezen jér a A gépet hosszi idén ke-
gép - resztiil nem haszndlték,

az olaj beszéradt és a_

csepdgyekban szennyezl-
dések vannek.

Csdppentsiink ‘néhény csdpp

petrdéleumot &z olajzd nyi-
lédsokba és a csuszkafelille-
tekre. Inditsuk el a gépet,

hogy e csapégy'olajzé nyi-

ldsok kitisztuljanek. Ezu-

B/A gép t1l lassan 1/A hajté egység és e
indul » gépfej kozott tdl laza
' az ékszij s
2/A meghajtbegység ék-

szijai til lezdk

tdn olajozzuk be a gépet
ez eldirt J2 tipusid olajjal.
1/Feszitsilkk meg az ékszijat.

2/Feszitsilk meg .az ékszi-

3/T4l negy a tévolsig & 3/Allitsuk be a hézagot
tengelykapcsold tér-
csdk és az elektromégne
sek kozbtt a meghejté-
egységben
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O/Szaked a £6186  1/Sérillt fomalvezetdt  1/Bszlelés utdn ceseréljilk ki,
szl . 2/A hurokfogs hegye tul 2/legjavitjuk.
hegyes »
3/A £5186 szdlat rosszul 3/A leirds szerint fdzzink be,
flztik be vagy rossz a "

vezetése
4/¥em 36 a £6198 s24l fe-4/£11litsuk be a £5186. 5241
szegsége - fPeszességét.

5/Roscz mindségl vagy 5/Tdcsere
gdrbe a td ‘ :

6/A fonal vastagsdge nem 6/llegfeleld fonalvastagsdg
felel meg az anyagvas- haszndlata
tagsdgnak . :

T/Tagyon piszkos a gép TNieg kell tisztitani a hu-

‘ ~ rokfogd mechanizmust,

8/A hurokfogé hegye md- 8/Allitsuk be a hurokfogét
sodszor is megfogia.a  a Himozgdshoz
f51s8szdl~hurkot

9/Csszegyiilemlett szdlak .9/Tdvoliteuk el a szdlakat
a hurokfogdn

10/Tul gzyenge vagy nem e~10/Hasznél junk ‘megfeleld fo-

1lég erds a fonal N nalat
11/Rossz orséhdz-rés be- 11/£11itsuk be
411itds

12/Rosszul bedllitott 12/A111tsuk be a hurokemelke-
hurokemelkedési magas- dési magasségot helyesen
: 8ég /hurokfogd iirités/ e
D/A1s6szdl sza- 1/Rosszul van a szdl az 1/Pizzilk be a szdlat he-
kadds orséhdzba befdzve lyesen
2/fem elég erds a szdl  2/Pfzzlik be a szdlat helyesen
3/Rosszul van & szdl az 3/Tekercsel jik £51 a szdlat

oradra filtekercselve  az orséra helyesen
4/Veghibdsodott a hurok- 4/Cseréljik ki az .orsdt
fogdorsé ;

5/Til erds az orséhizon 5/Cseréljtik ki a nyomérugdt
, - : levs nyahérugs
E/fHihds Sltések ‘1/Rosszul behelyezett 1/Helyezzlic'be a tdt rendesen
¥ i ta :
2/Tompa vagy gtrbe a +d 2/TGcsere ‘
3/Sorjds vagy t¥rétt & 3/Hurokfogicaere
‘burokfozd hegye : '
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4/l nagy az ditéslyuk azd/Cseréljilk ki az oltéslapot
az Euéﬂnpon ' &
. 5/E1tsrott a £51sbszél  5/Cseréljik ki és dlliteunk
: feszité szabdlyzdru- be & szabdlyzdrugdt
géimn
6/TMil magasan ven & tu— 6/£11itsuk be
rid, vagy tdl alacso= » '

nyan : .
oo  7/Elfordult hurokfogd, T/Allitsuk be & hurokfogd-
L rossz hurokfogdiiri- iritést

tés : : o
P/Torik a t@ - 1/Tdl vékony a td az 1/Cseréljiik ki e tdt

anyaghoz képest
2/Rosszul van & td be- 2/Tegyik be a tt rendesen
éllitva -
3/Meglazult Sltéslap - 3/Hdzzuk meg ez Bltéslap
' csavarjait
4/A t3 nem kozépen 1t 4/3e kell dlliteni
az $liéslap résbe
G/Az onyag elatt 1/8érilt feszitl tircsék 1/Csere
keletkxezik & huéd 2/Velami skaeddlyozza a - 2/Tisztitsuk meg a hurokfo-

rok szdl mozgdésit a hurok-  gét, 11l. &llitsuk be & _
fogd KTl vegy & szd- hurokfogd és a ti viszo=-
lat az orsdéhdz fogja nydt . | ’
meg
3/A szdl nincs & feszit8-3/Plizzilk be a szdlat helye=-
tércadk kozé flzve . sen

4/Folhalmozddott szalma- 4/Tlsztitsuk ki a szdlfeszi-~
radékok a feszitbtir- 10t

csdk kozdtt

5/A £5185sz4l hurkot mé— 5/£111tsuk be a hurokfogdt
Bodszor 1s megfogja a a td mozgdsdhoz képest he-
hurokfogd hegye lyesen .

E/A huroL az anyag ¥/Helytelenul ven beallitvl/Allltsuk be a szabdlyzb-
£616tt keletkezik va vagy eltdrbitaa sza- rugét ill. cseréljilk ki és.

- bélyzdbrugd & szélfe- d1litsuk be
szitében i _ =

2/Ahz mlsd szdlat nem fiz-2/Fizzll be az elsszdlat
ti:bbe az orsdhédz ru- helyesen

géje ald
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3/Rosszul ven e f51s5  f/f111iteuk be & hurokfog
824l emelkedése bhesdl- Uritvnt megfelelden 3
litve '
4/Rossz a f51s( 8zdl fe- 4/£111itmuk be mindkét s
8zessége az alsd szil- feagcapudget :

hoz képest ,
5/Rosszul bedllitott hu: 5/A111twuk be helyeseﬁ i

J/Megghtalt hurok . purOkfogéhdzrés - |
o : dgisyﬂlomlctt szdlmara~- A kézi kereket!forgas :
ok a hurokfogéban ° oda - ne vegyik figyelem}

hogy nehezen forog - egé
addig, mig a f8lgyllleml
fonalmaradvdnyok a huro
géban eldarabolddnal; t&
litauk el a fonalakat é¢
ragguk a gépet bdeflzés n
Xl egy darabig. Végll o
joszuk meg a hurokfogdt

3 csepp olajjal /J1/., 4
Ha a hurokfogd esek utdm
411va marad, ki kell vem
a gépblsl meg kell tisati
nunk, Yeszedllitanunik,
olajoznunk és & tdhiz

nyitva djre bedllitanur

VIl !artalékg;gag;észak rendi;égg

Kérjilkc, hogy a kivetkezlk :
: et adjdk meg mind éstikbens
1/ Az_alkatréaz jelsiéee meg minden rendelés

/6=Jegyfisnidm Jeldli a gydrunkban OIGéllito'tt alkatrészeket,

12-je
2/Daraba:Z: szém a kereskedelemben kephaté alxatrészeket./

Bgy rendelési példa: : g 021.243 2 db

; 828,069 4 db
272 213 017 015 1 db
323 114 618 117 1 ab

Termékeink minSségének javitdsa érdekében végrenajtott missaki vél- ]
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.tatdaokkal ezyidejfleg a miszaki dokumentdcidét is megvdltoztat-
juk ennek megfelelben, igy a:mellékelt példény is megfelel a gép

kivitelének. ‘ ‘
' Ezért ajénljuk, hogy az alkatrészeket kizérélag & mindenkori gép-

hes mellékelt kataldgus szerint rendeljék meg. -

Munkdjukhoz sok sikert kivdnunk

ELITEX
konszern vdllalat
Bosgkovice
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FIGYELEM!

A géppel egylitt szallitott gépkdnyv biztonsdgtechnikai uta—
sitAsai Altaldban nem felelnek meg az MSZ eldirdsainak.
Ezért kiegészitésként felhivijuk a figyelmet a hazai gépek
haszndlatdindl kotelez8 elSirdsokra.

KAEV

KIEGESZITES A GEP HASZNALATI UTASITASAHOZ

MUNKAVEDELMI ELSIRASOK

A gépen csak a gép kezelésére, haszndlatira, munkavédelmi Szame-
pontbdl kioktatott és vizsgaziatott személy dolgozhat, Az oktatdsnak ki
kell terjedni a balesetveszélyen kiviil a helytelen kezelésbdl eredd
gépkarosoddsokra is.

Az ujjvédd hasznilata k#telezd!

A gépet javitani, alkatrész, vagy késziilékcserdt végrehajtani, csak

a villamos fSkapcsolé kikapcsoldsa utin szabad,

A gépet csak a megbizott miszerdsz szerelheti, vagy javithatja,

A gép feldllitAsdndl és villamos bekistésénédl az MS7Z 172/1, MSZ 1585,
MSZ 1600 és MSZ 2100 sSzabvany elSirdsai kotelezdk,

A fentiek elmulasztis4dbdl smdrmazd balesetekért vagy a gépen kelet-
kezett meghibdsoddsért felelSsséget nem vallalunk.

Amennyiben a munkateremben & zajszint értéke olyan, hogy 8 &rds fo-
-lyamatos itizemelés esetén az &tmeneti halldiscsokkenés Atlagértéke
2000 Hz frekvencidn a 12 dB-t meghaladja, Ugy egyéni védSeszkiszok
(ﬂj.ldugo‘, fliltok) alkalmazdsét javasoljuk.

A dolgozd részére a gép kiszolgdldsdhoz, a legkedvez&bb testhelyze-
tet Allithaté magasségu munkaszékekkel lehet biztositani, Ezért javasol-
juk az A4llithatd magassidgi munkaszdékek alkalmazisat,

Az MSZ 06 02/204 ipari varrégépek "Biztonségtechnikai és ergondmiai
kovetelmények" c. Szabvény értelmében: "Az oll6 leesdsének megaka-
délyozédséra a varrdgépasztal jobb oldali sarkdt ollétartés kerettel kell
elldtni", :

A varrégépéllvinyhoz adott ollétarts felszereldse a magyar ruhaipari

Uzemekben kotelezdl



