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2. oldal 
 

1. BEVEZETÉS A FŐ ALKATRÉSZEI AZ ÁBRÁVAL 
l. Tűrúd 
2. Belső nyomótalp 
3. Külső nyomótalp 
4. Ingajárat 
5. Orsótok 

 
(A). Fejrész 
(B). Háromszög alakú alap 
(C). Lengőkar készlet 
(D). Varró rész 
(E). Menetfeszesség szabályozó 
(F). Asztali tányér 
(G). Lábkészlet 
(H). Pedál 
(I). Motor 
(J). Motor kapcsoló 
(K). Csiga 
(L). Menetes állvány 
(M). Kereső 
(N). Tehát 1 enoid szelep 
(O). Elektromos orsócsévélő egység. 
 
 
2. A GÉPEK BEÁLLÍTÁSA 
2-1. Ne hibázz. Kérjük, a jelző tápegység (FESZÜLTSÉG) szerint a huzalozásnál. 
2-2. A szíjtárcsa forgási iránya az óramutató járásával megegyező. (a címkén piros nyílként látható). 
Ha a forgásirány indítás után hibás. Először is kapcsolja ki a motorkapcsolót. és várjon körülbelül hat-
hét percet, hogy a motor szíjtárcsája valóban leálljon. Cserélje ki a két vezetéket, és kapcsolja be újra a 
kapcsolót. 
2-3. Amikor telepíti a lokátort. Kérjük, engedje le a tűrudat 2 mm-rel a legfelső állomástól, majd húzza 
meg a lokátor csavarjait. 
2-4. Javasoljon tűstílust. CP*5#27-SPI (meredek fej) 
2-5. Amikor felhelyezi a tűt. Kérjük, fordítsa balra a tű üregét, körülbelül 10 fokkal, hogy jobb hatást 
érjen el a horogszálnál. 
2-6. A tűéles legalacsonyabb helyzete: Amikor a tűrúd a legalacsonyabb helyzetbe ereszkedik, a tű éles 
az inganyílásba körülbelül 1-1,5 mm. Ha a tű túlságosan hosszúra nyúlik be az ingajáratba, az a menet 
csavarodásához vagy leválasztásához vezet, kérjük, lazítsa meg a tűrúd rögzített csavarját (#399) a 
beállítás előtt, és a beállítás után húzza meg a rögzített csavart. 
 
3. A GÉP KENÉSE 
3-1. Cseppentsen kenőolajat minden olajlyukba (piros pont). (Pl. a Mobil No.2 olaj). 
3-2. Kérjük, minden olajlyukba legalább minden nap (8 óránként) csepegtessen egy kis kenőolajat. 
3-3. Az űrsikló kerületének forgó súrlódó részét könnyű kenőolajba kell önteni a zavartalan működés 
érdekében. 

mailto:info@romitex.hu
http://www.varrogep.hu/


 
                                ROMITEX KFT.    1139 Budapest, Rozsnyai u. 11. ROMITEX HL168 
                                       Tel.: +361/359-5420  Email: info@romitex.hu web: www.varrogep.hu gépkönyv, alkatrész katalógus 

 

3. oldal 
 

4. A CÉRNABEÁLLÍTÁS MAGYARÁZATA 
 
4-1 A CÉRNA BEÁLLÍTÁSA 
 
Kérjük. mint a jobb oldali 4-1. ábra (No.l-15) lépése a 
menet beállításához.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4-2 A FIGYELMES HASZNÁLATI CÉRNAÁLLVÁNY 

ügyeljen arra, hogy az alsó és a felső rúdnak célzottnak kell lennie, a 
4-4-2. ábrán látható módon. A menet sima előtolása érdekében. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
5. A GÉP MŰKÖDÉSE (motor kapcsoló)  
 
Van egy védőberendezés az automatikus kikapcsolási rendszerhez. Ha az áram 
túlterhelt, vagy a cérna rászorul a forgó kampóra, az automatikusan levágódik, 
majd a lokátoron lévő kis piros lámpa villogni kezd. Első. meg kell nyomni az 
"OFF" gombot, miután meg kell várni, hogy a piros lámpa kialudjon, és ki kell 
venni a befogott cérnát. Végül meg kell nyomni az "ON" gombot az 
újraindításhoz. 
 
**[FIGYELEM]**: Kérjük, vegye figyelembe, hogy a nyomótalpat le kell tenni. 
Ha a nyomótalp a felső állomáson, kérjük, húzza le a nyomótalp fel-le rudat, 
hogy leengedje a nyomótalpat, nehogy a tűrúd leessen a nyomótalpról. 
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4. oldal 
 

5-2. PEDÁL 
 
Az öltés sebességének beállítása és a 
nyomótalp emelésének vezérlése. 
Akkor indul el, ha előre lefelé pedáloz (A 
irányba). Könnyű előre lefelé pedálozáshoz 
lassú sebességhez és erős előre le 
pedálozáshoz gyors sebességhez. A 
pedálozás hátrafelé (B irányban), a 
nyomótalp automatikus megemeléséhez. 
 
 
 
 
 
 
 
 
5-3 LENGŐKAR 
 
 
A korrekciós művelet módja: 
Kérjük, fordítsa el a lengőkart 
az ábrán látható módon, 
amikor a szegélyhez közel 
varr első cipőfelső. 
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5. oldal 
 

5-4. TALPEMELÉS 
 
A varrásleállítónál használhatja a 
nyomótalpat fel-le rudat (A nyíllal 
ábrázolva), hagyja, hogy a nyomótalp 
felemelkedjen vagy süllyedjen. A rúd 
felhúzásához az emelőtalphoz vagy 
lehúzásához az alsó nyomótalphoz. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
6. GÉP BEÁLLÍTÁS 
 
6.1 A tű és a transzfer ellentétes 
állomása (1. 
lépés) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1). Először nyomja meg az (A) gombot, majd kézzel forgassa el a kereket az óramutató járásával 
megegyező irányba, amíg egy „KA” hangot nem hall. Másodszor, forgassa el kézzel a kereket az 
óramutató járásával ellentétes irányba, hogy a belső nyomótalp öltéshosszának távolsága nullára 
legyen, és lazítsa meg az (A). 
(2). A tűrúd elkészítéséhez a legalacsonyabb állomáson és az öv meglazításához (#603). 
(3). A kerék kézzel az óramutató járásával megegyező irányba forgatásához, hogy a tűrúd körülbelül 3 
mm-rel emelkedjen fel. 
(4). Kérjük, vegye figyelembe a háromszög alapon lévő sebességváltót, a tengelyeken lévő hornyot. 
(#566) a tetején és a borítón lévő gyártmánynak (#564) egy vonalban kell lennie. Ha nem a zsinóron, 
akkor be kell állítani a sebességfokozatot, hogy egy vonalba kerüljön, majd helyezze be az övet (#603) 
a fokozatba. Ha módosítani kell, adjon meg csak (Mb060012) a (#756) közül. 
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6. oldal 
 

6-2. A tű és az inga ellentéte 

 
(1). Három rögzített csavar (#766) lazításához tartsa a jobb oldali vezetőt a háromszög alakú alapon. 
Az inga az öltéshossztól függően a tű üreges állomásánál akaszt. 
(Minél hosszabb a távolság, annál alacsonyabb lesz a horogállomás, de figyelni kell, ne állítsa túl 
magasra vagy túl alacsonyra a tűrúdat, hogy a horog a tű tetejére vagy aljára akadjon.) 
(2). A beállítás után húzza meg a rögzített csavarokat. 
 
 
6-3. Az öltéshossz távolságának beállítása 
 
Először nyomja meg az (A) 
gombot, majd egyidejűleg 
karcolja meg a tárcsát és a 
tárcsát. Ha visszafelé akar 
fordulni, amíg meg nem hallja a 
„KA” hangot, az óramutató 
járásával megegyező irányban (D 
nyílként ábrázolva), hosszú 
öltéshosszúságú, 
visszafordításnál (E nyílként 
ábrázolva) rövid 
öltéshosszúságú. 
[FIGYELEM]: Mindig figyeljen a 
szíjtárcsa forgatási irányára, az 
óramutató járásával megegyező 
irányba kell forgatnia. (D 
nyílként látható) 
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7. oldal 
 

6-4. Cérna szorítás 
 
 
 
(1). Teljes készlet: Állítsa be az anyát (B) az 
óramutató járásával megegyező irányba a 
nagyobb feszítéshez vagy az óramutató 
járásával ellentétes irányba a kisebb 
feszültséghez. 
(2). Automatikus lazítási komplett készlet: 
Amikor az emelőkar felemelkedik, a 
feszítőtárcsa automatikusan kinyílik, hogy 
kényelmesen kihúzza a cérnát. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
6-5. A menetszabályozó tárcsa 
rugalmasságának beállítása 

 
A VEZÉRLŐRUGÓ BEÁLLÍTÁSA: A vezérlőrugó alatt 
lévő ívlap (A) határozza meg a rugó legalacsonyabb 
állomását. A beállításnál először lazítsa meg a 
rögzített csavart (B), majd mozgassa a lemezt a 
szükséges helyre. majd húzza meg a csavart. Ha 
módosítani kell a húzómenet rugalmasságát, lazítsa 
meg a rögzített csavart (C) és csavarhúzóval 
helyezze be a tengely tetején lévő hornyot. Az 
óramutató járásával ellentétes irányú forgatás (D 
nyílként ábrázolva), majd a csavar meghúzása a 
nagyobb rugalmasság érdekében, vagy az 
óramutató járásával megegyező irányú forgatás (E 
nyílként látható) a kevésbé 
rugalmasság. 
 
BEÁLLÍTÁSI SZABÁLY: A menetet egyenesen kell 
tartani, feszítő helyzetben. 
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8. oldal 
 

6-6. A lokátorok beállítása és beállítása 

 
 
(1). A lokátor funkciója, hogy a tűrúd automatikusan megálljon a beállított állomáson, amikor a varrás 
minden alkalommal leáll. (A kialakított állomás a tűrúd leejtése a legfelső állomástól 2 mm-re) 
(2). Amikor telepíti a lokátort, kérjük, fordítsa el a szíjtárcsát, hogy a tűrúd 2 mm-re leessen a legfelső 
állomástól, majd húzza meg a rögzítő csavarokat (A) a lokátoron. 
 
6-7. A védőberendezés tengelykapcsolóval 

(1). A szegélyvarrót kifejezetten az 
alkatrészek védelmére tervezték. Amíg a 
túlterhelés mozgás közben van, a kerék 
automatikusan leválasztja a főtengelyt, 
hogy terhelés nélküli mozgást végezzen. és 
az áramellátás is megszakad két másodperc 
után. 
(2). A készlet a munka vastagságától 
függően állíthatja be a varrási teljesítményt. 
Ha az anyát (A) az óramutató járásával 
ellentétes irányba forgatja (C nyílként 
ábrázolva), meglazíthatja a rugót, és 
csökkentheti a súrlódást a nyomótárcsa és 
a húzótárcsa között vékony varráshoz, vagy 
az óramutató járásával megegyező irányba 
forgatva (D nyílként), meghúzhatja a rugót, 
és nagyobb súrlódást eredményezhet a 
vastag varráshoz. varrás. 

(3). A varrásterhelés beállítási szabálya az, hogy a tűvel varrva ne legyen üresjárat. 
(4). JAVASLAT: Vékony munkák varrásakor állítsa be a könnyű terhelést; és nagy terhelés vastag 
munka varrásakor. 
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9. oldal 
 

6-8. A mozgási távolság beállítása a belső nyomótalp magasságában 
 
Először lazítsa meg az anyát, és tolja előre a 

csavart, hogy a belső nyomótalp hosszú vagy kis 

távolságra mozogjon a belső nyomótalp 

magasságában, mint korábban, majd húzza meg az 

anyát. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
6-9. A külső nyomótalp nyomójának és 
állomásának beállítása 

 
(1) A csavar (A jelzéssel) az óramutató járásával 
megegyező irányba történő elforgatása kézzel, 
hogy a külső nyomótalp nagyobb nyomást érjen el, 
mint korábban. Ezzel szemben, az óramutató 
járásával ellentétes irányban a kisebb nyomás 
érdekében. 
 
(2) Először is, a rögzített csavarok (B) 
meglazításához, és a külső nyomótalp-állomáshoz 
a tűlemezen, húzza fel a nyomótalp fel-le rúdját, 
hogy körülbelül 0,5–1 mm-es hely legyen (C-vel), 
majd húzza meg a csavarokat. 
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10. oldal 
 

6-10. A belső nyomótalp és a tűrúd magasságának beállítása 
 

 
(1). A BELSŐ NYOMÓTALP 
MAGASSÁGÁNAK BEÁLLÍTÁSA: A 
csavarok meglazításához szorítsa 
össze a csavarokat (lásd: A), és 
tolja előre a lengőkart (B-ként), 
hogy magasabbra emelje a belső 
nyomótalpat, majd szorítsa vissza 
a csavarokat. Ellenkező esetben, 
ha hátra akarja tolni (C-ként 
jelenítse meg), a magasság lefelé 
mozdításához. És akkor húzza meg 
a csavarokat. 
 

(2). A RÚD BEÁLLÍTÁSA: Tegyük hozzá a rögzített csavarhoz 
 
(3). Húzza fel vagy nyomja le a tűrudat a beállításhoz, majd a beállítás után húzza meg a csavart. 
A TŰÉLES LEGALACSONYABB ÁLLÁSA. A szíjtárcsa elforgatásához először hagyja, hogy a tű 
leereszkedjen a legalsó állomásra. a tű Sharp a shuttle lyukába körülbelül 1-1. 5 mm. (E jelzéssel 
jelölve) Ha a tű túl sokáig élesen beleütközik a rekesz nyílásába, az a cérna elcsavarodásához vagy 
leválasztásához vezet. A beállítás előtt lazítsa meg a tűrúd rögzített csavarját, és a beállítás után húzza 
meg a rögzített csavart. 
 
 
6-11. A varrási sebesség beállítása (a nyomótalp emelésének kiválasztása) 
 
(1). Ha módosítani kell a varrási 
sebességet, az erős pedálozás 
mellett a sebességet a 
motorvezérlő doboz képernyőjén 
is beállíthatja. Kérjük, olvassa el a 
motor kezelési útmutatóját a 
működés részleteiért. 
 
(2). A nyomótalp fel vagy le 
üzemmódjának kiválasztásához a 
sebességet a motorvezérlő doboz 
képernyőjén is beállíthatja. 
Kérjük, olvassa el a motor 
kezelési útmutatóját a működés 
részleteiért. 
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11. oldal 
 

6-12. Egyéb figyelmes tételek és a meghibásodás megoldása 

(1). Az elasztikus lapnak (#628-2) a váltóban és az állítócsavarnak (MB030003) az orsótokban 
megfelelően be kell állítani, hogy az adagolószál sima legyen. Ha az elasztikus lapok oldalai komolyan 
elhasználódtak, cserélje ki. 
 
(2). Kérjük, kövesse a következő módszereket, amikor a szál megcsavarodott: 

(1). Először kapcsolja ki az áramellátást. 
(2). Forgassa el a kereket az óramutató járásával ellentétes irányba. 
(3). Fordítsa meg a siklót, majd tegye le a csavart szálat. 

 
(3) Ha a fenti módszerek továbbra is. Nem tudja kihúzni a csavart szálat, kérjük, kövesse a következő 
módszereket 

(1). A nyomórúd-emelő (#514) felemeléséhez emelje fel a nyomótalpat. 
(2). A kürtvég rögzített csavarjainak lazításához; (MA050010) és szedjen szét néhány alkatrészt; 
húzza ki a csavart szálat. 
(3). Kérjük, vegye figyelembe, hogy a visszaszereléskor a varrókart az ívlap közepére, a tűlemezt 
pedig a szarv felső hornyának közepére kell helyezni. Kérjük, az összeszerelés után húzza meg a 
rögzített csavarokat. 
 

(4). Ha nem működik, amikor bekapcsolja a főkapcsolót, és megnyomja a nyomólapot. 
Kérjük, ellenőrizze a következő részeket: 

(1). Ha a dugó be van helyezve? 
(2). Ha kiégett a biztosíték? (Ha megégett, cserélje ki és ellenőrizze az okát) 
(3). Ha az erős gumigyűrű komolyan elkopott? (Ha elhasználódott, cserélje ki) Ha a beállító 
megfelelő állomásra van állítva? 

 
(5). A csipesz az orsótok kiszedésére szolgál. (ábra látható) 
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12. oldal 
 

6-13. Az orsócérna nyomásának beállítása 

 
Két beállítási módszer létezik 
1. módszer: 
Az elasztikus lap beállítása a váltóban, a nyitott lap kihúzásához (ábra látható). Ha jobban ki akarja 
húzni a lapot, az orsószálat nagyobb nyomással akarja kihúzni, fordítva, nyomja szorosabban, hogy 
kevesebb legyen. Kérem a figyelmet. ne hagyja, hogy a rugalmas lap túl vízszintesen érintse az orsót 
orsó üresjáratban fut, nem tudja irányítani az orsószálat, hagyja, hogy a cérna összekeveredjen a 
vezetőszál csavarodásához. (mint az 1. ábra) 
 
A funkció rugalmas lap 
(1). Nyomja meg az orsót, ne hagyja, hogy üresjáratban járjon. 
(2). Használjon lapos nyomást a szál feszességének szabályozására. 
 
* * Állítsa be és javítsa; 
(1). Kézzel húzni az orsócérnát, amíg a feszítésre van szükségünk. 
(2). Ha úgy érzi, hogy a beállítás után az orsószálak túl feszesek (a rugalmas lap túlságosan nyitott), 
csavarhúzóval lapossá teheti a hajlított vonalat nyomással. (mint a 2. ábra) 
 
2. módszer 
(1). Ha a cipőben lévő külső menet a felületen lebeg, az azt jelenti, hogy a menet túl laza, meg lehet 
húzni a feszítőtárcsa csavarját a menetfeszítésre. Szabályozó assy. 
(2). Ha az orsó a cipő felületén úszik, akkor azt jelenti, hogy a cérna túl laza, az orsónyomást a fent 
említettekkel állíthatja be. 
 
6-14. Az orsócérna orsótokba való beállítási módja 

 

Kérjük, a fenti ábra szerint. megtenni, mikor mit 
kell újra beállítani az orsószálat. 
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