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RC100 KÖRKÉSES SZABÁSZGÉP 

 
 
KEZELÉSI UTASÍTÁS 
A gép használatba vétele előtt csatlakoztassa a vezetéket, majd a bekapcsoláskor ellenőrizze a kés helyzetét. Ha a kés 
élezésre szorul egy pár alkalommal nyomja a köszörükő szerkezetet a késhez, de csak akkor, ha már a gép bekapcsolt 
üzemmódban van. 
 
A – Csigakerék zsírozó 

1. 50 óránként       - adjon egy kevés zsírt a zsíradagolón /A/ keresztül. 
2. 150 óránként     - töltse fel a zsírt /A/ 

B – Olajzás 
Beégésre hajlamos anyagoknál egy kis olajat kell az olajzóba önteni /D/. 

C – Késrögzítő. 
 Késcsere: Távolítsa el a hátsó kézvédőt, majd fordítsa el az olajzót. Ezután a 

 késrögzítő kulccsal távolítsa el a késrögzítő anyát. Ekkor tudja az 
 elhasználódott kést kivenni . Az új kés behelyezésekor figyeljünk az illesztésre. 

D – Kelmeleszorító, kézvédő 
F – Kapcsoló 
G – Szénkefe tartó 
       Az elhasználódott szénkefe a motor meghibásodását okozhatja, ezért jelentős kopása  
       esetén azonnal cserélni kell  / mindig párban /. A csere végrehajtásakor figyeljen arra,   
       hogy a szén részt ne érintse csak a fémet. 
H – Hátsó kézvédő csavar 
I – Hátsó kézvédő 
J – Köszörü beállító csavarok 
K – Köszörü szerkezet 

Egyik kezével fogja meg a köszörükövet. Eközben a köszörükö cseréjéhez szükséges rudacskát helyezze a köszörükö 
tengelyen lévő lyukacskába. A köszörükövet az  ellenkező, míg a rudacskát a forgásiránynak megfelelően fordítsa el. 
Vegye le az elhasznált követ és helyezze fel az újat. 

 
FIGYELMEZTETÉS 

1. Biztonsági okból ajánlott, hogy használaton kívül a késvédőt mindig a lehető legalsóbb helyzetben hagyják.  Ez 
vonatkozik a munka közbeni használatra is. 

2. Ellenőrizze, hogy a vezeték és az aljzatok mindenhol rendesen érintkezzenek. 
 

 
LEÍRÁS 
Kés méret: 100 mm  / BOM 100 / 
Vágási magaság: 25 mm 
Nettó súly: 2,9 kg 
Hálózati feszültség: 220v 
Teljesítmény: 100W 
 


