ROMITEX 2972,
2973

GEPKONYV




Beflizés:

A 2. abran lathaté mdédon
torténik. A tlrad hosszanti
tengelyében Iévé horonyba
flzzuk a tat, a tartozékban
talalhaté segédeszkdzzel.

A 2.1-el jelolt csavar
meglazitasaval a talpat tudjuk
allitani abba az irdanyba, amerre
varrni szeretnénk.

A csavar meghuzasaval tudjuk
rogziteni a kivant varras iranyat.

A gép uzembe helyezése:

A gépet allvanyra szereljik, 1400 fordulatu 240 V (1
fazis) vagy 400 V-os (3 fazis) kuplungos motorral.

Tovabbi lehetbségek:
240 V-os szervomotorral is szerelhetd.

A frissen Uzembe helyezett gépet megfelel6 kenéssel
jaratjuk.
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2. abra

A 3.1-el jeldlt gomb megnyomasaval forditjuk el
a tllapot. A tllap (3.2 abra) elforditasaval
férink hozza a hurokfogéhoz (3.3 abra) és az
orséhoz.

A hurokfogot orséval egyutt kiemeljuk a
geéptestbdl, az orsot ily modon cseréljuk.



Orsézas:

A géptesten lévl kézikerék kézi vagy geépi
forgatasaval a hozzaillesztett ors6z6
készulékkel végezzik az orsézast (4. abra).

4. abra

Az orso elhelyezése a hurokfogoban, valamint az
alsoszal beflizése (5. abra)

Ugyeljiink arra, hogy a cérna a rugo alatt legyen, és a
megfeleld feszitést megkapja.

Amennyiben a feszités nem elég vagy tul nagy azt az
5. abran lathaté rugd csavar (5.1) segitségével
allithatjuk be

Oltésnagysag allitas:

A talpszaron 1évé bilincs (6.1) le (nagyobb)
vagy fel (kisebb 6Oltés) mozgatasaval és
annak rogzitésével tudjuk allitani az oltés
nagysagat.

TG csere:

A tlrégzité csavar (6.2) meglazitasa utan
kivesszuk a t(it, majd belehelyezzik az
tdt, ugy hogy a hosszu horony legyen a
beflizés iranyabdl. Majd rdgzitjuk a csavart.



A cérna kenésénél hasznaljunk szilikon
olajat, amit a 7.1-esl jelolt teknébe
toltlnk, és a szalat azon keresztul
vezetjuk at.

Talpemelés a 7.2-vel jelolt kézi
emelbvel torténik.

A 7.3-as a felsé szalfék, a 7.4 pedig a
talpszorito er6 beallitd csavar.

Szalrangato allitasi lehetésége a
rugo feszitéssel (8.1).

Helyes varratbeallitas: A
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Fels6 szal szoros vagy az also laza: B

Fels6 szal laza vagy alsé szoros: C

10. abra

Hurokfogd beallitas:

A t0 also holtpontja elérése utan
forgasiranyban a ti 3 mm-t emelkedik,
amikor a hurokfogo hegye a ti lyuk
felett leveszi a tirél a szalat.

A tlrud lenget6 keret

A felfiggesztési pont kiemelt olajzasi hely! 11. abra



Hurokfogd mozgatas:

Fogasléc és fogasiv segitségével. Kiemelt kenési pont!

A tdrud alsé holtpontjan mérve a
hurokfogd hegye és a tl széle
kozott 3 mm a tavolsag (13. abra).

13. abra

kozott a tavolsagnak 0,1 mm-nek

A hurokfogo6 hegye a ti sikja
kell lenni.




T{, cérna, anyaqg valasztas:

T Cérna fajtak
. Anyag

vastagsag| pamut | Selyem |Miszalas
#9 100-120 30 Vékony, selyem, kord
#11 80-100 24-30 3-56 Kozepes pamut, selyem, puplin
#14 60-80 20 Vékony gyapju, szovet
#16 40-60 16-18 Vastag pamut, flanel, kord
#18 30-40 10-12 Nagyon vastag anyag

A cérna sodratnak iranya az
abra szerint.
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A gép karbantartasa, kenése:

A mozg6 alkatrészeket minden esetben miszerolajjal olajozni kell. Olajzas elétt a
gépet kitakaritjuk, és csak a tiszta fém fellletre csepegtetjik az olajat.

Kiemelt olajzasi pontok:

- Szijkerék hatso oldalan 1évé horony, amely a tirad mozgaté keret gorgéjét
mozgatja.

- Mozgato keret felflggesztési pontja

- Tdrud

- Hurokfogd mozgatd szerkezet

- Fétengely csuszo csapagyak

Ezen felll minden csuklépontos és minden csuszo alkatrészt olajozni kell.



